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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych wykonaniu dachu w technologii
Scian z ptyt warstwowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania — BUDOWY CZESCI | KOMPLEKSU SPORTOWO - REKREACYJNEGO W LESKU - PLYWALNIA |
ZAGOSPODAROWANIE TERENU - DROGI, PARKINGI, BOISKA | INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — w zakresie
wykonania robét ziemnych w zakresie jak w p. 1.1.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.
Dach o matych spadkach — 0d 3 do 9 % - w nastepujacym ukfadzie warstwowym
Pokrycie dachu z ptyt dachowych warstwowych grubosci 20 cm z rdzeniem ze styropianu mocowanych do pfatwi z drewna
klejonego GL32c:
2 x papa termozgrzewalna z posypkg mineralng 5,0 mm
Styropian FS20 50,0 mm
Plyta warstwowa, podwdjna blacha stalowa powlekana z rdzeniem 200.0
A ) ,0 mm
termoizolacyjnym, E30
razem dach 2550 mm
Ptyty warstwowe mocowane mechanicznie do konstrukcji z drewna klejonego

1.4. Niektére okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyt warstwowe dachu

Dachy z ptyt warstwowych, oparte sg na ptatwiach, uktad ptyt rownolegty do spadku potaci. Dach zaprojektowany z ptyt
dachowych ISOTHERM Ds 190” (lub analogiczne) z wewnetrzng powtoka z plastisolu k = 0.24 (W/m2 K)

1.4.2. Plyt warstwowe scian

Sciany z ptyt warstwowych ISOTHERM SCs, w uktadzie poziomym, zamocowane do stupéw. Sciany zewnetrzne zaprojektowane
z piyt ,ISOTHERM SCs 140" ” (lub analogiczne) z wewnetrzng powtoka z plastisolu k = 0.25 (W/m2 K)

1.4.3. Papy zgrzewalne
Papy zgrzewalne z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu SBS.
e  papy zgrzewalne
. papa podktadowa (razem ze styropianem, mocowana mechanicznie do blachy ptyty warstwowej).

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MA'TERIEL’C')W PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SL.UZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPEENIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

21. Warunki ogélne stosowania materiatow.

211. Dane techniczne ptyty dachowej ISOTHERM Ds

DANE TECHNICZNE PLYTY ISOTHERM Ds

1|Rodzaj rdzenia Styropian
2 |Gestosc¢ [kg/m3] min. 15
3| Grubo$é [mm] 140/100 190/150
4|Masa [kg/m2] 12,2 12,9
5| Dlugo$¢ maksymalna [m] 18,5**
6 | Szerokos¢ catkowita [mm] 1059
7 | Szeroko$¢ modularna [mm] 1000
8| Grubos¢ oktadziny zewnetrznej [mm] 0,50
9 | Grubos¢ oktadziny wewnetrznej [mm] 0,50
10 | Profilowanie oktadziny zewnetrznej trapezowe T
11 | Profilowanie oktadziny wewnetrzne;j liniowe L
12 | Mozliwe kombinacje profilowan TL
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13 | Standardowy kolor oktadziny zewnetrznej *
RAL 9002
14 | Standardowy kolor oktadziny wewnetrznej *
RAL 9002
15| Wspotczynnik Up W/m2K dla A;=0.022 W/mK (temp. 10°C) 0,35 0,24
16 | Odpornos¢ ogniowa E 120 E 120
17 | Stopien rozprzestrzeniania ognia NRO
18 | 1zolacyjnos$¢ akustyczna wtasciwa Rw [dB] 2 25 25
19 | Certyfikaty, aprobaty, atesty Certyfikat Jakosci ISO 9001:2000 ; Krajowa Deklaracja
Zgodnosci nr 01a/2005 ; Aprobata Techniczna AT-15-4303/2003
Atest Higieniczny HK/B/0991/01/98

Odpornos¢ korozyjna: Ptyty warstwowe ISOTHERM ze standardowg powtokg poliestrowa (grubosci 25 ym) mozna stosowaé w
Srodowiskach B, L, U wg PN-71/H-04651 lub C1 do C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001,

= Srodowisko korozyjne B - najlzejsze warunki uzytkowania: wilgotnog¢ max 60%, temperatura 5 - 30°C; pomieszczenia
ogrzewane z naturalng atmosferg np.: biura, szatnie, hale sportowe ** Srodowisko korozyjne L - lekkie warunki
uzytkowania: wilgotno$¢ max 75%, temperatura 5 - 30°C; nie ogrzewane budynki gdzie moze wystgpi¢ kondensacja pary
wodnej np.: magazyny, stacje benzynowe
= Srodowisko korozyjne U - $rednie warunki uzytkowania: wilgotnog¢ max 85%, temperatura 5 - 40°C; nieznaczne
zanieczyszczenie atmosfery czynnikami korozyjnymi: pomieszczenia produkcyjne do produkcji zywnosci np.: browary,
mleczarnie, stacje obstugi samochodéw, pralnie
. Srodowisko korozyjne C - silne dziatanie korozyjne: wilgotnog¢ max 100%, temperatura 5 - 40°C; $rednie
zanieczyszczenie atmosfery czynnikami korozyjnymi np.: zaktady chemiczne, ptywalnie, pomieszczenia nad woda.

Odpornos¢ korozyjna:

e  Plyty warstwowe ISOTHERM ze standardowg powtoka poliestrowg (grubosci 25 pm) mozna stosowac¢ w srodowiskach
B, L, U wg PN-71/H-04651 lub C1 do C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001,

2.1.2. taczniki

. kaczniki przeznaczone do montazu ptyt ISOTHERM z rdzeniem z poliuretanu

Rodzaj phyty i jej IZOTERM IZOTERM PLUS IZOTERM ZOTERM D
grubo$¢ SIN SC
. i;‘j:g;f 80 100 120 140
,qcz{ﬁka podpory 98 60 80 | 100 | 60 | 80 | 100
(mm) garb | dolina | garb | dolina | garb | dolina | garb | dolina
L1 | 3.0-120 tgiﬁ Lfgf ::81*8* tglc L01B | LO1C | £O1D | LOIC | LO1A | £O1D | t01B | to1D | toic | to1E | otD
L2 | 15-50 tgiB Lfgf tng tgic 1028 | £02C | £02D | £02C | £02A | to2D | t028 | to20 | to2c | to2e | o2p
40kpl** dla | 40kpl** dla uktadu
0 uktadu pionowego
rientacyjne pionowego | 10**dla
zuzycie na 100 m2 | 10 dla ukladu poziomego 80 szt 75 szt.
uktadu
poziomego
£03 do mocowania obrébek blacharskich do chp wania obrébek bllacharsk|ch
i listwy na potaczeniu piyt
Orientacyjne uzaleznione od ilogci obrobek blacharskich 180 szt.
zuzycie na 100 m?

* - 1 komplet zawiera 2 szt.facznikdéw £01 lub 02 oraz 1 szt.fgcznika £04; no$nos¢ kompletu 3,50 kN lub 3 szt.tacznikéw £01 lub

£02 oraz 1 szt.tacznika £12

** - od rozpietosci > 4,0 m - facznik £12

21.3. Uszczelki
Rodzaj uszczelki Wymiar Zastosowanie
uszczelnienie kalenicy i zakonczenia dachu
Uszczelka UO1 30 x50 x 1000 (ksztalt uszczelki dostosowany do profilu gérnej oktadziny ptyt dachowych)
Impregnowana uszczelka 20 x 30 uszczelnienie zakonczenia ptyt ISOTHERM
poliuretanowa i stolarki otworowe;j
Impregnowana uszczelka 20 x 50 uszczelnienie zakonczenia ptyt ISOTHERM
poliuretanowa i stolarki otworowej
Uszczelka samoprzylepna 4x20 przekladka m'QdZY piyta ISOTHERM
a stupem zelbetowym
Uszczelka poliuretanowa 10 x 85 uszczelnienie stykéw plyt ISOTHERM Ds 140
samoprzylepna
Uszczelka poliuretanowa 10 x 135 uszczelnienie stykéw plyt ISOTHERM Ds 190
samoprzylepna
Uszczelka poliuretanowa 8 x 40 styk prosty ptyt ISOTHERM SCs 80,przektadka migdzy
samoprzylepna cokotem a ptytg ISOTHERM
Uszczelka poliuretanowa 8 x50 styk ptyt ISOTHERM PLUSs 100
Uszczelka poliuretanowa 8 x 60 styk prosty ptyt ISOTHERM SCs 100
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Uszczelka poliuretanowa 8 x 100 styk prosty ptyt ISOTHERM SCs 140

Uszczelka poliuretanowa 8 x 160 styk prosty ptyt ISOTHERM SCs 200

2.2. Sktadowanie

. Ptyty warstwowe ISOTHERM nalezy magazynowa¢ z zachowaniem lekkiego spadu wzdtuz krawedzi bocznej, aby
ewentualnie dostajaca sie do wnetrza pakietu woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywac¢ - rys. nr 4.

. Plyty magazynowane na otwartej przestrzeni nalezy doktadnie zabezpieczy¢ przed deszczem, $niegiem, silnym
wiatrem i zanieczyszczeniami. W celu prawidtlowego zabezpieczenia ptyt nalezy stosowac tekstylne plandeki - rys. nr 5
(zabrania sie stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych). Plandeki przepuszczajg powietrze i umozliwiajg
szybkie odprowadzenie nagromadzonej wilgoci. Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody pomiedzy ptytami,
poniewaz moze to, w dtuzszym okresie czasu przy braku wentylacji, spowodowac uszkodzenie ptyt

. W celu unikniecia powstawania odciskow i wgniecen na oktadzinach pityt na placu budowy nie dopuszcza sie
pietrowanie pakietéw ptyt - rys. nr 6.

. Podtoze, na ktérym ustawione bedg pakiety musi by¢ réwne i utwardzone, aby nie spowodowa¢ trwatych uszkodzen
ptyt. Czesciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi i silnym
wiatrem.

e  Tymczasowe sktadowanie ptyt dachowych na dachu i w trakcie montazu moze si¢ odbywac, ze wzgledu na dodatkowe
obcigzenie konstrukcji, tylko na ryglach uktadu ramy nosnej i wymaga kazdorazowo uzgodnienia z kierownikiem
nadzoru.

Pakiety ptyt muszg wspiera¢c sie dolnymi paletami na ramach no$nych. Ze wzgledow bezpieczenstwa nie dopuszcza sie
pietrowania pakietéw ptyt na konstrukcji dachowej.

2.21. Pokrycie dachu

Papy modyfikowane

Papa podktadowa mocowana mechanicznie zgrzewana na zaktadach (np.ICOPAL MEMBRANA PM G200 S40), z wywinieciem
na attyke oraz z zastosowaniem klinéw styropianowych (np. typu IZOKLIN) z fartuchem papowym

Papa wierzchnia zgrzewana, kolor szary (np.ICOPAL POLBIT WF, F lub POLBIT PYE PV 250 S5) (lub analogiczna).

Papa zgrzewalna, modyfikowana SBS, wierzchniego krycia

Aprobata Techniczna COBR PIB nr AT/2001-11-0175 Certyfikat na znak bezpieczenstwa B/13/10222/02

OPIS WYROBU

POLBIT WF to papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z witdkniny poliestrowej o
gramaturze 200 g/mz. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie
pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z
tworzywa sztucznego.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 200 g/m
zawarto$¢é asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m’
sita zryw. przy rozciag paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 /700 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigag, wzdtuz / poprzek, min. 40 /40%
gietko$¢ w obnizonych temperaturach -25°C
odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100°C
grubosé 5,2 £0,2 mm
dtugosé rolki 50m
szerokosé rolki 1,0 m

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA
Papa przeznaczona jest do wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowych pokryé dachowych. Pape mozna stosowaé
do wykonywania nowych lub do renowacji starych pokry¢ dachowych. Pape mocuje sie do podtoza metodg zgrzewania.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2 Zestaw podstawowych narzedzi montazowych

Wiertarka elektryczna minimalna ilo$¢ obr./min. 3000

Wkretarka specjalistyczna z gtowicg do prowadzenia diugich tacznikéw - rys. nr 17
Wkretarka specjalistyczna - rys. nr 1 7a

Poziomica wodna

Poziomica

Nozyce reczne uniwersalne

Pilarka do ciecia ptyt o drobno zebnych brzeszczotach typu FEIN, BOSCH
Nitownica reczna

Przymiar kreskowy zwijany L=3miL = 20m

10. Wyciskacz do masy uszczelniajacej

11. Wiertta krete 4,1;5,1; 7; 8,11

12. Wiertta krete przedtuzone 5

13. Przediuzacze elektryczne 220 V

14. Przyrzady montazowe nr 1410 - rys. nr 16

15. Sciski stolarskie z ptytka stalowa i naktadka filcowa - rys. nr 1 1i 12

16. Naktadka ceowa - rys. nr 19

17. Zmiotka do usuwania wiérow

18. Drabiny rozstawne

19. Rusztowanie skladane metalowe

20. Mechaniczny pomost roboczy

©CONOORA~WN =
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21. Trawersa belkowa min. 10 mb, z mozliwoscig roztadunku pakietéw o réznej diugosci z samochodu oraz sktadowania
pakietéw ptyt D, Ds, Dw na dachu w trakcie montazu

3.3. Sprzet do wykonania robét papowych

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— maty palnik do obrébek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

—noz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowa rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek z pap zgrzewalnych.

Waz do palnikow gazowych powinien mie¢ dlugo$é min. 15 m, aby umozliwiat swobodne poruszanie si¢ z palnikiem bez czestego
przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazyé 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11
kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci wykonanych spoin. Pracownik
majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegolnych detali praktycznie nie dotyka reka papy, lecz
postuguje sie w tym celu szpachelka.

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi sie znajdowaé sprzet gasniczy w
postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw
oparzeniom.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.1. Warunki transportu

. Do transportu ptyt warstwowych ISOTHERM mogg stuzy¢ tylko pojazdy sprawne technicznie, odkryte, ze skrzynig
fadunkowg umozliwiajgca zatadunek z géry; nie dotyczy ptyt z rdzeniem z wetny mineralnej, ktére nalezy przewozi¢
wytacznie krytymi srodkami transportu (z mozliwoscig zatadunku z gory).

. Przestrzenie zatadowcze musza by¢ czyste. Ptaszczyzny Scian i podioza nie mogg mie¢ wystajacych gwozdzi oraz
innych ostrych elementéw. Elementy wystajace muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie uszkodzi¢ ptyt (np.
kantéwkami z drewna lub piankg odpadowa).

. Dtugos¢ srodka transportowego (skrzyni tadunkowej) musi by¢ taka, aby pakiet spoczywat na catej dtugosci srodka
transportowego. Dopuszcza sie wystawienie pakietu poza skrzynie zatadowczg $rodka transportowego nie wiecej niz
1,5m.

. Dla pakietéw o diugosci 16 - 21 m przewoznik musi uzyskaé specjalne pozwolenie na przew6z oraz zabezpieczy¢
wystajgce konce ptyt przed ugieciem poprzez zamontowanie specjalnego podparcia. W przypadku przewozu piyt
pojazdem cztonowym, powierzchnia obu skrzyn tadunkowych musi by¢ w jednym poziomie.

Podstawowe parametry pakietu ptyt:
- wysokos$¢ pakietu max 1,20 m
- szerokosc¢ pakietu max 1,17 m
- dtugos¢ pakietu max 21,0 m
- ciezar pakietu max 4500 kg
o) 48 godz. dla ptyt z rdzeniem z poliuretanu
0 4 dni w okresie 1 maja - 30 wrzesnia; 5 dni w okresie
1 pazdziernika - 30 kwietnia dla ptyt bez podcig¢ z rdzeniem PIR.

e W transporcie samochodowym dopuszcza sie pietrowanie pakietéow w dwdch warstwach - rys. nr 1 (nie dotyczy ptyt z
oktadzing z blachy nierdzewnej, na ktérych nie mozna sktadowac¢ nastepnych pakietow).

. Biorgc pod uwage stan drég publicznych zobowigzuje sie kierowcéw - przewoznikéw do okresowego (co ~ 100 km)
sprawdzenia skutecznosci zamocowania tadunku (pakietéw) i ewentualng poprawe mocowania i zabezpieczenia
fadunku.

e  Zalecana szeroko$¢ powierzchni fadunkowej wynosi 24207-2500 mm, a maksymalna predko$¢ przewozu ptyt wynosi
do 70 km/h.

. Srodek transportowy odbierajacy ptyty musi byé wyposazony w pasy transportowe, np. APT-50 lub podobne (szeroko$é
min. 50 mm), stuzace do zabezpieczenia tadunku na skrzyni tadunkowej. llo$¢ paséw uzalezniona jest od dtugosci ptyt;
rozstaw pasow co ~2 m. Zaleca sie, aby pojazd przewozacy tadunek posiadat na wyposazeniu 2 kpl. zawiesi ptaskich z
uszami o dtugosci ~6 m i udzwigu 5 t do roztadunku.

. Pakiety obrobek transportowane igcznie z pakietami ptyt nalezy mocowa¢ indywidualnie (osobnymi pasami),
niezaleznie od pakietow piyt.

Max 2m

== e

=== _— ":‘ - ===

4.2. Roztadunek

. Przed podjeciem pakietu ptyt warstwowych ISOTHERM nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny zewnetrzne stan
techniczny opakowania.
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e W kazdym pakiecie ptyt miejsca podhaczania zawiesia ptaskiego z uszami na paletach drewnianych sg oznaczone
kolorowym pisakiem lub kreda.

e  Wyladunek pakietéw nalezy prowadzi¢ przy pomocy suwnicy pomostowej, dzwigu lub Zurawia, uzywajac trawersy
belkowej i zawiesi petlicowych 4 linowych z zawiesiami ptaskimi i uszami o dtugosci ~ 6 m.

. Poniewaz pakiety sg podhaczane przy pomocy pasow transportowych (1) za dolne drewniane, no$ne palety pakietu, w
jego goérnej czesci nalezy zastosowac rozpérki drewniane (2) rys. nr 2, o dtugosci L= 1,2 m utrzymujace rozstaw paséw
w odlegtosci wiekszej jak szeroko$¢ pakietu, aby nie uszkodzi¢ gérnych ptyt. (Zabrania sie podhaczania paséw za
palety styropianowe.)

. Przy pakietach o diugosci ptyt 8 - 21 m nalezy stosowa¢ dodatkowo specjalng trawerse belkowg o dlugosci 8 m jak
pokazano na rys. nr 3.

. Schemat podhaczania pakietéw ptyt do roztadunku w zalezno$ci od dtugosci pakietu wg. zatacznika nr 2.

Zabrania sie zatadunku i wytadunku pakietéw plyt bez uzycia zawiesi ptaskich z uszami.

| — pas transportowy
2 - rozpdrka drewniana
3 — zawiesie

—
|
—]
|

—

Rys. nr 3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine” pkt.5.
5.2. Warunki atmosferyczne

Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych ISOTHERM istotny wptyw majg warunki atmosferyczne: szybkos¢
wiatru, opady atmosferyczne i widoczno$é. Szybkos$¢ wiatru nie powinna by¢ wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/sek.) ze
wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadow
atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty. Jesli wskutek zapadajacego zmroku pogarsza sie widocznos¢ a
brak jest oswietlenia sztucznego, montaz ptyt powinien zosta¢ przerwany. Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy
temperaturze otoczenia powyzej 4°C.

5.3. BHP

Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych ISOTHERM musza byé prowadzone zgodnie z ogdlnie
obowigzujacymi przepisami BHP dla rob6t montazowych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robdt budowlano-montazowych" (Czes$¢ | - Roboty ogdlnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem oséb
uprawnionych. Ponadto w czasie montazu ptyt nalezy stosowac¢ nastepujace urzadzenia zabezpieczajace przed upadkiem z
wysokosci:

. bariery ochronne linowe do zabezpieczenia po obwodzie budynku,

. liny i pasy bezpieczenstwa typu monterskiego 121-l,
. aparaty bezpieczenstwa typu AB-100.
5.4. Przygotowanie do montazu

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych ISOTHERM nalezy:
. Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem (ewentualne réznice nalezy
usungg).
. Skontrolowa¢ czy rozstaw ptatwi, stupdw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach
obcigzen statycznych.
. Sprawdzi¢ czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.
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Rys. nr 6.

Sprawdzi¢ liniowos$¢ stupdw i rygli w konstrukcji $ciennej obiektu (dopuszczalne odchytki wg PN-B-06200:2002).
Sprawdzi¢ wykonanie robo6t zwigzanych z cokotem oraz pozostatych rob6t mokrych.
Przygotowac¢ narzedzia niezbedne do montazu ptyt wg zatacznika nr 1.

Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie fgcznikdbw mocujacych plyte oraz nada
wiasciwg estetyke obudowie obiektu.
Zabrania sie wykonywania wszelkich robét spawalniczych w poblizu plyt, gdyz moze to spowodowac¢ trwate uszkodzenia

powtoki.
5.4.1.

Folia ochronna

Oktadziny ptyt warstwowych produkowanych przez - Oborniki Sp. z 0.0. zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i
uszkodzeniami folig ochronna. Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania ptyt. Folie nalezy zdja¢ podczas
montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych ISOTHERM. Juz po krétkim
czasie, na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych ulega ona pekaniu i mogg wystapi¢ trudnosci z jej
zdjeciem z oktadzin piyt.

Z ptyt ISOTHERM PLUS, PLUSw, PLUSs (wersja mikroprofilowanie i lakier metaliczny np. silver metalic - RAL 9006)
nalezy, przed rozpoczeciem montazu, poderwac folie ochronng z krawedzi wzdtuznych.

W miejscach, gdzie montowane sg elementy nasadowe, np. kotnierze, $wietliki koputkowe lub odwadniacze nalezy,
przed montazem, zdja¢ folie ochronng z okfadziny wewnetrznej ptyt - rys. nr 7.

Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowa¢ odbarwienie lakieru poprzez
podciekanie wody - rys. nr 7a.
Plyty $cienne ISOTHERM SC, SCw, SCs moga by¢ pokryte od strony wnetrza budowanego obiektu folig w kolorze niebieskim.

5.5. Montaz ptyt

5.5.1.

Docinanie plyt i obrébek blacharskich na budowie

Do przycinania ptyt warstwowych ISOTHERM zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach lub
specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére mogq by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dostatecznie doktadne uktady
prowadzace. Opitki po cieciu nalezy natychmiast usungg¢ - rys. nr 8.

Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz innych urzadzen, ktére
moga spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do zniszczenia powtok antykorozyjnych - rys.
nr 8a.

Woyciecia w elementach dachowych i sciennych, ktére wykonuje sie¢ przed montazem ptyt ostabiajg przekroj poprzeczny
i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione.

Do cigcia obrébek blacharskich nalezy uzywaé¢ nozyc recznych (sposéb docinania podstawowych obrébek pokazano w
zatgczniku nr 3).

W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem,

ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy wykonywac¢ na stojakach wytozonych migkkim materiatem np. filcem itp.

Jezeli obrébki sg foliowane, to przed przystapieniem do ich montowania nalezy zdja¢ folie¢ ochronna.

Zabrania si¢ docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp.
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Rys. nr 7a. /

| ;\ - Rys.nr 7.

5.5.2. taczniki do montazu piyt
Do mocowania ptyt warstwowych ISOTHERM
do konstrukcji nosnej nalezy uzywa¢ zalecanych przez producenta piyt facznikdw samowiercacych.Typ tacznika zalezy od
rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty.
W celu uzyskania prawidtowego mocowania ptyty do konstrukcji konieczne jest utrzymanie prostopadtosci tgcznika w czasie
osadzania, dlatego zalecane jest stosowanie specjalistycznych wkretarek z glowicg do prowadzenia diugich tacznikow.
taczniki samowiercace ze stali nierdzewnej nalezy stosowag w przypadku mocowania ptyt w obiektach, gdzie:

. atmosfera wewnetrzna charakteryzuje sie trwatg wilgotnoscig wzgledng powyzej 70 %,

e  we wnetrzu panuje atmosfera agresywna chemicznie,

e  zachodzi potrzeba szczegdlnie starannej ochrony sktadowanego wyposazenia.
Dzieki zastosowaniu specjalnie dobranego gwintu podporowego, pozbawionej gwintu strefy pod tbem tacznika oraz podkfadce
uszczelniajgcej z wulkanizowang warstwg EPDM-u uzyskiwane jest w jednym cyklu wkrecania trwate, wodoszczelne potaczenie,
ktore eliminuje luz miedzy plyta warstwowg a podporg (rygiel, ptatew lub inny element konstrukcji stalowej) rys. nr 8.
UWAGA!
Ze wzgledu na zréznicowane obciazenia w strefie normalnej i krawedziowej, ostateczna ilos¢ tacznikéw okresla
konstruktor w projekcie.

5.6. Montaz ptyt dachowych

Minimalny spadek dachu wykonanego z ptyt warstwowych ISOTHERM wynosi:
. 5 % dla dachéw, w ktérych zastosowano plyty ciagte bez tgczenia ;
poprzecznego i bez Swietlikow dachowych, —_—l .
e 7 % dla dachow, w ktorych zastosowano ptyty taczone na dtugosci lub t - i
$wietliki dachowe. ; ; t
Minimalne szerokosci podpor dachowych - rys. nr 9
. podpory skrajne > 40 mm -a
. podpory posrednie > 60 mm -b

Rys.nr 9.
Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, czy szerokos¢ podpory jest zgodna z zatozong w
projekcie. Przy uktadaniu ptyt dachowych najbardziej praktycznym sposobem jest uzycie dzwigu.
. Poszczegdlne ptyty mozna podejmowacé z pakietu pojedynczo - rys. nr 1 1, uzywajgc do tego odpowiednich narzedzi
dostepnych w handlu, jak $ciski stolarskie z ptytkg stalowg i naktadka filcowa lub gumowa - rys. nr 1 2.
. Przy uktadaniu ptyt dachowych o dtugosci powyzej 12 m nalezy stosowac¢ trawerse belkowa wykorzystujac na budowie
element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig podhaczenia ptyty w kilku miejscach na dtugosci
trawersy (co 3 -4 m) - rys. nr 14.
Detal taczenia ptyt dachowych Ds

4
3 LT T 9 | Styk prosty ptyty ISOTHERM Ds
(BT Y f 1. Ptatew stalowa wg P.T. konstrukcji
2. Ptyta warstwowa ISOTHERM Ds
3. Butylowa masa uszczelniajagca w styku piyt
5 aplikowana na budowie
B 4. Uszczelka samoprzylepna aplikowana na
budowie

1 tacznik O 1 dla ptatwi goracowalcowanej lub £02 dla
ptatwi zimnogietej

(S}
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| — platew stalowa

Przy uktadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku mogg zosta¢
uszkodzone krawedzie ptyt - rys. nr 1 3i 14.
Plyty o niewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢ podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie.

a 240 mm

b 2 60 mm

2 — plyta dachowa

3 — tacznik

Rys. nr 10.

. Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdja¢ z
‘ wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronna - rys. nr 7
e W trakcie uktadania i montazu ptyt dachowych pracownicy
I wykonujgcy montaz muszag by¢é w miekkim obuwiu (aby nie
| uszkodzi¢ powtoki piyt).
] e e e ) | . Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do
i e ,_l,{j ) I poprzedniego naktadajac wyprofilowany w gornej oktadzinie
|
[
|
J

w ksztatcie trapezu wypust na grzbiet stykajacej sie ptyty -
rys. nr 15i 15a.

. ii_/'____"\ 7 —— -—;-llg_' LI |

UWAGA!

== W przypadku ptyt dachowych z rdzeniem z weiny mineralnej lub
styropianu, nalezy w gniezdzie zamka od strony wewnetrznej
zaaplikowac¢ butylowa mase uszczelniajaca celem wyeliminowania

s e )

Rys.nr 11. penetracji powietrza i wilgoci.

Rys.nr [2. ﬁ

nie zaleca stosowania doszczelnien potaci dachowych materiatami
innymi niz podanymi w zataczniku nr 5, a w szczegdlnosci silikonami o
odczynie kwasnym.

e  Prawidlowe utozenie ptyt dachowych w styku pokazano na
rys. nr: M04/S01, M07/S01, M09/S01 *.

. Dla ochrony uszczelek nalezy ograniczy¢é do minimum
przesunigcia w osi wzdtuznej.

. Specjalne samozaciskowe narzedzie montazowe nr 1410 -
rys. nr 16 - (produkcji - Oborniki Sp.z 0.0.) pozwala $cisng¢
taczone ze sobg elementy bez uszkodzenia krawedzi ptyt. Do
montazu potrzebne sg minimum dwa narzedzia montazowe.

. Ptyty mocowane sa najpierw po jednym tgczniku do ptatwi
ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych
ptatwi (z wyjatkiem ptatwi przykalenicowej - ptyte do ptatwi
przykalenicowej mocowa¢ wg punktu 6.7.1).

Do osadzania tgcznikéw zaleca sie stosowanie specjalistycznych wkretarek wyposazonych w odpowiednig gtowice do
prowadzenia dtugich tgcznikdéw oraz regulacje gtebokosci wzglednej potozenia tba tacznika - rys. nr 1 7.

Dopuszcza sie rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej, wyposazonej w regulacje gtebokos$ci wzglednej osadzania
tacznikéw, o parametrach:

o  moc: 600-750 W,

o0  obroty robocze przy tej mocy: 1500 - 2000 obr./min.,

o0  moment obrotowy 600 - 700 Ncm.

Plyty skrajne mocowane sa do konstrukcji (ptatwi) trzema facznikami samowiercacymi w gornej
czesci trapezu ptyty.

Ptyty posrednie mocowane sa do konstrukc;ji (ptatwi) dwoma facznikami.

Do mocowania ptyt dachowych skrajnych i posrednich stosowane sg te same rodzaje tacznikow
samowiercgcych tj.£01 dla ptatwi gorgcowalcowanych lub £02 dla ptatwi zimnogietych.

Aby zapewni¢ wiasciwg szczelno$¢ potaczenia pityt nalezy stosowaé dodatkowy tacznik
samowiercacy t03A na diugosci styku w rozstawie co ~ 430 mm.

Do osadzania facznikéw £03A zalecane jest stosowanie wkretarki uniwersalnej - rys. nr 1 7a.

Po zakonczeniu montazu nalezy bezwzglednie umy¢é dach woda, aby usunaé wszystkie pozostatosci opitkow i zabrudzen
powstatych w trakcie montazu.
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Rys. nr 14.

5.6.1. Kalenica
\ Po zamontowaniu ptyt dachowych ISOTHERM nalezy:
T " e przynitowag  miedzy  ptatwiami kalenicowymi listwe

podkalenicowg B10, rys. nr M04/S02, M07/S02, M09/S02*,

e wypeti¢ piankg poliuretanowg wolng przestrzen migdzy
ptytami; po stwardnieniu pianki $cig¢ ewentualnie wystepujace
wyptywki i natozy¢ na ptyty po obu stronach kalenicy ksztattowg
uszczelke polietylenowag U01.

UWAGA!
W przypadku ptyt dachowych z rdzeniem z welny mineralnej,
wypetnienie styku plyt na grubosci rdzenia nalezy wykona¢ za
pomoca butylowej masy uszczelniajacej i welny mineralnej (rys. nr
M07/S02)*.
e zamocowac¢ tacznikami t03 lub szczelnymi nitami listwe
Rys. nr |5a. przykalenicowa B1 3 do grzbietow ptyty,
e przykleic do listwy przykalenicowej B1 3 uszczelke
samoprzylepng poliuretanowg 4x20,
. na wierzch kalenicy natozy¢ listwe kalenicowg BO09 i
przymocowac jg do ptyty dachowej tgcznikami £03.

in

Rys.nr I5.

e — -

Rys.nr 17.

Rys.nr 6.

Rys.nr [7a.
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5.7. Szczegoétowe zasady dotyczace wykonania robot papowych

Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Rdznice
dotyczace zasad wykonywania pokry¢é dachowych przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych i zgrzewalnych wynikajg gtéwnie ze
specyficznych witasciwosci pap, a mianowicie:

— duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia zawarty jest w strukturze papy
zgrzewalnej),

— wysokiej trwatosci, co wigze sie z konieczno$cig zapewnienia réownie wysokiej trwatosci pozostatym elementom pokrycia
dachowego.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapoznac si¢ ze stanem podtoza i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatow

2. Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw kanalizacyjnych, wielko$¢
spadkow oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegoélnych paséw papy na
powierzchni.

3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢é pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach
ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem

4. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym
wietrze.

5. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwéch koncéw do srodka. Miejsca zaktadéw na
utozonym wczesniej pasie papy ( z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciagnaé szpachelkg
w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Rys 7

6. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku, gdy
wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé zaktad,
uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt
duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wypltywu masy asfaltowej
Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

— podtuzny 8 lub 10 cm,
— poprzeczny 12-15 cm.

- 100 mm. -

SN Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z Kkierunkiem

splywu wody. Zaktady nalezy wykonywa¢ ze szczegding
starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy

- papa podkladowa do mocowania - sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle
mech. (VIVADACH PM, G200 540) f f ' . . . . .

| weiria niineraira . { zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i

tacznik mechaniczny

papa wierzchniego krycia

| panizolacja bitumiczna R ponownie skleic. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac
(ALBIT AL 540) : : posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.
blacha trapezowa ¥ | 8. W poszczegodlnych warstwach arkusze papy powinny byé

| / przesunigte wzgledem siebie tak, aby zaktady (zaréwno
podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby uniknaé
zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przyciecie naroznikow

\ L ' uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod
] | | katem 45°.
_“__"_ [ ——— Przepisy BHP obowiazujace podczas wykonywania prac

dekarskich nie sg przedmiotem niniejszego opracowania i
powinny by¢ ogdlnie znane. Nalezy jednak zwréci¢ szczegding
uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
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obowigzujace pracownikoéw przy pracach na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢é zaopatrzeni w
odpowiednig odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet zabezpieczajacy przy pracach
na wysoKosci.

5.8. Przygotowanie podiozy pod wykonanie robét papowych

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymogow:
. wymagana jest odpowiednia sztywnosc¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajgca przeniesienie wystepujgcych obcigzen w
czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,
. wymagana jest rownosé podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody, przyczepnos¢ papy do podtoza i
estetyke wykonania pokrycia,
. podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,
. podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem asfaltowym, np.
ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,
. zaleca sie, aby styki podioza z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ dachu byty ztagodzone elementami typu
IZOKLIN.
5.3.2. Podloza z plyt izolacji termicznej
Wymagana jest taka ich wytrzymatos¢ oraz sztywnos¢, aby pod wptywem przewidywanych naciskéw zewnetrznych nie
nastepowaty uszkodzenia pokrycia.
Wymagania te spetnione sa przez plyty z welny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezposrednie krycie papa,
Przed przystgpieniem do ukfadania ptyt, nalezy sprawdzi¢ prawidiowos$é spadkéw oraz wykonaé wszystkie poprzedzajace roboty
typu: montaz $wietlikow, wywietrznikow, masztéw antenowych, itp.
Podtoze z ptyt izolacji termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem (np. przelotne opady) przez niezwtoczne
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

5.9. Wykonanie pokrycia dachu

5.9.1. Wykonanie obrébki naroza wewnetrznego (z zastosowaniem IZOKLINOW o boku 10 cm).

kierunek spadku

ETAP I.
Po oczyszczeniu i wyréwnaniu $cian i potaci dachu nalezy je zagruntowa¢ ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,.

ETAP Il

Na pota¢ dachu zgrzewamy pape podktadowa, a nastepnie wzdtuz linii styku $ciany z ptaszczyzng potfaci uktadamy IZOKLINY
styropianowe (z okleing z papy asfaltowe;j).

ETAP Il

Nastepnie wykonujemy obrébke katowa potaczenia potaci dachowej ze $ciang z papy podktadowej (elementy nr 1p i 2p).

ETAP IV.

Naroze wewnetrzne wzmacniamy, zgrzewajac element nr 3p. Wyprofilowanie elementu w rejonie naroza powinno by¢ doktadne i
staranne. Wyptywy masy asfaltowej powinny sie pojawi¢ na wszystkich zgrzewanych krawedziach. Element nr 3p nalezy
dopasowac do ksztattu naroza poprzez odpowiednie naciecie.
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ETAP V.
Nastepnie wykonujemy zabezpieczenia naroza od géry, zgrzewajac element nr 4p. Nalezy pamigta¢ o uzyskaniu wyptywéw masy
asfaltowej.

ETAP VI.

Po wykonaniu obrébki naroza z papy podktadowej przystepujemy do pokrycia potaci dachu papa nawierzchniowg oraz do

wykonania obrébki attyki z papy nawierzchniowej (widoczne z lewej strony).

ETAP VIl

Nastepnie zgrzewamy element obrébkowy nr 1w.

ETAP VIIL.

Nastepnym etapem obrébki naroza wewnetrznego jest zgrzanie elementu nr 2w. Element nr 2w dochodzi do elementu nr 1w na
styk. W miejscu potgczenia nalezy koniecznie uzyskaé wyptyw masy asfaltowej oraz ewentualnie uszczelni¢ kitem trwale
plastycznym.

ETAP IX.

Ostatnim etapem jest dalsze obrobienie attyki papg nawierzchniowa (widoczne z prawej strony).

5.9.2. Wiazy dachowe i tawy kominiarskie

Wiazy dachowe powinny by¢ wykonane w postaci ramy systemowej, wystajacych nie mniej niz 100 mm ponad deskowanie i 150
mm ponad facenie dachu. Szeroko$¢ taw kominiarskich powinna wynosi¢ co najmniej 300 mm, a grubo$¢ 50 mm. Zaleca sie
stosowac dwie deski utozone ze szczeling 30 mm, usztywnione od spodu tatami 38 mm x 50 mm, przybitymi do desek.

Podparcie taw powinny stanowi¢ podpoérki stalowe z otworami z dwoma nézkami wbitymi w krokwie. Rozstaw podpdrek powinien
wynosi¢ okoto 2,0 m na odcinkach poziomych i okoto 1,0 m na odcinkach pochytych.

5.10. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur
spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-94701:1999.

Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone indywidualnie na podstawie
PN-92/B-01707.

5.10.1. Wpusty dachowe

Wopusty dachowe powinny mie¢ minimalng srednice 75 mm, oraz by¢ prawidtowo zaizolowane. Liczba i lokalizacja wpustow
dachowych powinna odpowiada¢ odpowiednim przepisom budowlanym oraz by¢ zgodna z Dokumentacjg .

5.11. Wpykonanie obrébek dachowych blacharskich

Podczas mocowania obrobki blacharskiej bierz pod uwage wyniki obliczeh ssania wiatru i podziatu budynku na strefy.

taczenie elementéw metalowych obrébek

1. Normalne taczenie na zaktadke.

Umozliwia elementom metalowym nachodzenie na siebie na zaktad wielkosci okoto 20-30 mm

| T 1

=

Rys. 4.5.1
normalna zaktadka
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Montaz elementéw obrobki blacharskiej:

Elementy metalowe prawie w kazdym przypadku bedg instalowane do zewnetrznej krawedzi budynku. Dlatego tez bardzo wazne

jest, aby upewni¢ sig, ze sg one zamocowane w sposob, ktory wytrzyma site ssaca wiatru, ktéra oddziatywuje na tg czes¢ dachu.

. Nalezy upewni¢ sie, ze membrana jest bezpiecznie zamocowana i nie wysunie sie spod elementéw obrébki blacharskie;.

e  Zabrania sie mocowania blachy za pomocg gwozdzi. Pod wptywem wiatréw, rozprezania i kurczenia gwozdzie obluzujg sig i
wypadna.

. Nalezy upewnic¢ sie, ze tepek tacznika jest gtadki i ptaski, aby zapobiec przektuciom membrany.

. Przednie, licowe mocowanie elementéw obrdébki blacharskiej musi by¢ przeprowadzone, kiedy gteboko$¢ elementu
przewyzsza 120 mm.

Zabezpieczenie elewacyjne

Zabezpieczenie elewacyjne (na gzymsach, pasach elewacyjnych, podokiennikach itp.) nalezy wykona¢ z blachy cynkowej VM

Zinc grubosci 0,6+0,7 mm. Podtoze pod zabezpieczenia powinno by¢ utozone na uprzednio przygotowanych podtozach z

odpowiednim spadkiem. Arkusze z blach stalowych taczy sie na rabki pojedyncze lezace szerokosci 15 do 20 mm lub na rgbek

podwadjny wysokoéci 20 do 30 mm. Arkusze blach cynkowych taczy sie na zaktady szerokosci 20 do 30 mm lutowane na catej

diugosci. Zabezpieczenia powinny byé zakonczone zebem okapowym, tzw. kapinosem. Zab okapowy powinien by¢ zakryty z

bokéw blachg odgietg ku dotowi i oblutowany.

Obrobki blacharskie przy kominach, na murach oddzielenia przeciwpozarowego, przywietrznikach, wtazach, masztach,

dylatacjach itp. robi sie z blachy cynkowej VM Zinc grubosci 0,6+0,7 mm wg Dokumentacji techniczne;j.

Ziacza tych blach przy kominach i murach miedzy sobg i z blaszanym ptaskim pokryciem potaci dachowej robi sie na rabki lezace

podwdjne .Umocowanie zabezpieczen z blachy do muréw powinno by¢é wykonywane nastgpujaco:

- dla muréw z wydrami odlegtosé od potaci dachowej do gdrnej krawedzi zabezpieczenia powinna wynosic nie mniej niz 15 cm,

- do muréw nie majgcych wydry powinna by¢ oddalona o 15-30 cm od potaci dachowej i docis$nieta paskiem blachy szerokosci 8-

9 cm, zamocowanym do muréw haczykami wbitymi w spoiny,

Pokrycie blaszane muru (np. oddzielenia p.poz.) od strony dachu powinno mie¢ brzeg zagiety ku dotowi na szerokosci 1,52 cm i

zazebione za odgiety brzeg kotnierza wyprowadzonego na wysoko$é muru. Od strony szczytu pokrycie wierzchu muru powinno

by¢ zakonczone zebem okapowym.

Kolpaki i nasady na wywiewkach kanalizacyjnych, kanatach wentylacyjnych i spalinowych powinny by¢ wykonane z blachy

cynkowej VM Zinc grubosci 0,6+0,7 mm wg Dokumentacji technicznej Potgczenie kotpakéw i nasad z pokryciem dachowym robi

sie za pomocg kotnierzy z blach powlekanych zastosowanych do pokrycia dachu. Goérny brzeg kotnierza przylutowuje sie do

kotpaka lub nasady. Dolny brzeg kotnierza, odgiety na szeroko$¢ 0,5+1 cm, przylutowuje sie do blach pokrycia dachowego. Przy

pokryciu nieblaszanym stosuje sie dodatkowa podkiadke z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,5+0,7 mm, ufozong na

ptaszczyznie potaci dachowej. Ksztatt podktadki powinien by¢ dostosowany do rodzaju pokrycia dachu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt.6..
6.1. Ogodlne zasady kontroli

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot (odbiér czesciowy przeprowadza
sie w odniesieniu do tych robét, do ktorych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisaé¢ do dziennika budowy.
Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace dokumenty:
1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidlowe wykonanie montazu oraz innych robot
zanikajacych,
3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jako$ci materiatéw uzytych do wykonanego $cian i dachu.
Przed przystapieniem do badan nalezy poréwnaé¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w dzienniku budowy:
. czy materiat zostat odebrany zgodnie z zaleceniami producenta

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych polegajacych na wykonaniu pokry¢ papowych i bezspoinowymi powtokami asfaltowymi
nalezy kontrolowac:

. Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

. Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego rownosci i spadkow

= Sprawdzi¢ materiaty (jako$¢)

. Badac¢ prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia)

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.7..
2. Jednostkg obmiaru jest:
. m?, (metr kwadratowy) powierzchni $cian i dachu tacznie z wszystkimi elementami towarzyszacymi technologii
typu obrobki; uszczelki itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdéline dotyczace odbioru robét
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.2. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
1.  Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” pkt.8.
8.3. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

. Zatwierdzong dokumentacje techniczng

. Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie kazdej z
warstw podktadowych pokryciaoraz innych robot zanikajacych

. Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow
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8.4. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze

Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza odbywa sie przez ogledziny. Miejsca nasuwajace watpliwosci nalezy bada¢ przez
wykonanie w pokryciu dwoch réwnolegtych nacieé¢ na gteboko$¢ warstwy dtugosci okoto 5cm i odrywanie paska papy szerokosci
nie wiekszej niz 5cm - Oderwanie powinno nastgpi¢ na warstwie papy a nie na warstwie szczepne;.

Sprawdzanie prawidlowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia gtéwnie w miejscach narazonych na zatrzymywanie sie wody (np.
koryta, zatamania, miejsca styku ze s$cianami i kominami). Przeprowadza sie je bezposrednio po obfitych opadach lub po
poddaniu miejsc sprawdzenia dziataniu strumienia wody przez okres nie krotszy niz 15 min.i obserwowanie czy woda nie
zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zaciekdw. Zauwazone usterki nalezy oznaczyc¢
w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe po wyschnigciu pokrycia

8.5. Odbior konstrukcji wiezby dachowej

Podstawe kwalifikujgca do odbioru wykonania konstrukgji i obiektow budowlanych z drewna stanowig nastepujace dokumenty:
projekt techniczny, dziennik budowy, dokumentacja powykonawcza oraz stwierdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg
projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

. petng dokumentacje powykonawcza,

. protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materiatéw i wyrobow,

. protokoty z odbiorow miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonywania

robot z uwzglednieniem robét zanikajacych,

e wyniki sprawdzenia doktadno$ci wymiaréw elementoéw i ich usytuowania,

e wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

. pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.
Odbidr koncowy obejmuje cato$¢ wykonanego obiektu.
Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan z
wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych
oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej. Odbiér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

e zgodnosci z dokumentacjq techniczng,
prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukgji,
prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,
prawidtowosci wykonania ztgczy,
prawidtowosci zabezpieczenia konstrukgciji,

. nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementow i catej konstrukc;ji.
Konstrukcje wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami podlegaja odrebnemu postepowaniu. Moga byé odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, w tym bezpieczenstwu pozarowemu, oraz nie utrudniajg
warunkéw i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypadkach zaleca sie opracowanie ekspertyzy technicznej i
wykonanie jej zalecen.
Protokét odbioru powinien zawierac:

. podsumowanie wynikow badan,

. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,

e wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

. whnioski dotyczgce dalszego postepowania.
W odbiorze powinni bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu budowlanego.

8.6. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty moga by¢
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wptywajacych
na szczelno$¢ pokrycia, roboty moga by¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robét.

8.7. Odbiér robét pokryciowych dachu

Przy odbiorze robot pokrywczych sprawdza sie:

1) zgodnos$c¢ wykonania robot z dokumentacjg techniczng i ST,

2) materiaty,

3) wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,

4) bada sie prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelno$c¢) pokrycia,
8.8. Odbior robét blacharskich

Przy odbiorze roboét blacharskich sprawdza sie:
5) zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacjg techniczng i ST,
6) materiaty,
7) wyglad zewnetrzny pokrycia,
8) umocowanie i rozstawienie zabek, fapeki jezykow,
9) potaczenia i umocowania arkuszy,

) wykonanie i umocowanie paséw usztywniajgcych,

) rynny,

12) rury spustowe,

) zabezpieczenia elewacyjne,
14) zabezpieczenia dachowe,
15) szczelno$¢ pokrycia.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.
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9.1.

9.2,

Cena jednostki obmiarowej obejmuje

zakup i dostarczenie materiatéw i sprzetu
Przygotowanie i montaz $cian i dachu
Wykonanie uszczelnien i obrébek
wykonanie badan kontrolnych
uporzgdkowanie miejsca robot

Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Pokrycie termoizolacja - ustalong ilos¢ m2 izolacji z uwzglednieniem

. przywiezienia materiatéw i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
e wykonanie utozenia warstw z uwzglednieniem warstw przektadkowych

Obroébki blacharskie. Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie,
zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" biezacych rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie,
zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowej

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak rowniez wykonanie i
rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-64/D-01004 Klejenie drewna. Klasyfikacja i terminologia

PN-EN 301:1994 Kleje na bazie fenolo- i aminoplastéw do drewnianych konstrukcji nosnych. Klasyfikacja i wymagania
uzytkowe

Instrukcja ITBnr294 Wytyczne badania pokry¢ dachowych wraz z podtozem i kryteria oceny wynikow.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowkg ceramicznag. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dachowkg cementowa. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciagtym podtozu

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy
ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania

PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien poétokragtych

PN-B-20130:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe (PS-E)

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i badania

pr EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobow ptaskich, rolowych, dla budownictwa

Informacja techniczna i rozwigzania szczegétowe obudowy z ptyt warstwowych z rdzeniem ze styropianu
ISOTHERM
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