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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu zabudowy i oktadzin
Scian wewnetrznych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, kidre zostang
zrealizowane w ramach zadania zadania — BUDOWY CZESCI | KOMPLEKSU SPORTOWO - REKREACYJNEGO W LESKU -
PLYWALNIA | ZAGOSPODAROWANIE TERENU - DROGI, PARKINGI, BOISKA | INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — w
zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu zabudowy i oktadzin $cian wewnetrznych

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajacych na pokrywaniu scian oktadzinami
wewnetrznymi i zewnetrznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Oktadzin ceramiczne - Glazura

ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe Scienne wewnetrzne ( pomieszczenia mokre, sanitariaty pomieszczenia technologiczne) wg
zapisow Dokumentacji Projektowe;j

1.3.2. Odbojnice

systemowe petnigce jednoczesnie funkcje odbojnic firmy Acrovyn lub réwnowazne technicznie i estetycznie.

1.3.3. Sciany wewnetrzne sali basenu,

czesciowo, do wysokosci oznaczonej na rysunkach, licowane glazurg monolityczna format 12,5x25 cm, powyzej — tynkowane i
malowane farbg lateksowa. Styk Scian i posadzki oraz narozniki wypukte i wkleste z uzyciem tukowych ksztaitek profilowych o
promieniu wklestym 27mm i wypuktym 33mm.

1.3.4. Plytki basenowe

Ptytki ceramiczne w formacie 25x12,5 i 12,5x 12,5, w kolorystyce zgodnej z projektem; obudowa murkéw wentylacji o wysokosci
60 cm, powierzchnie poziome z plytki o antyposlizgowosci klasy B dla bosej stopy, w formacie 25x12,5 cm, powierzchnie
pionowe ptytki w formacie 25x12,5 w kolorze biatym, na krawedziach murka ksztaltki radialne o promieniu 6 cm;

stupy — ptytki, w formacie 25x12,5 cm, na krawedziach ksztattki radialne o promieniu 1 cm.

1.3.5. Oktadzina z luster

- Pola na scianach obtozone lustrami wg Dokumentaciji projektowej Lustra Szkto 5 mm grubosci , fazowane

1.3.6. Plyty oktadzinowe z ptyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej

Pola na $cianach licowane taflami ptyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej (np.MAX INTERIOR) mocowanymi bezposrednio
do podtoza.

1.3.7. Odbojniki

Na korytarzach — odbojnice PCV szer. 20 cm typ ACROVYN — CRASH RAILS (lub analogiczne) mocowane bezposrednio do
Sciany , dolna krawedz na wysokosci 60 cm od podtogi

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00.00 ,Wymagania
ogolne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdélne” . Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Zgodnie z dyspozycjami projektu architektury i wnetrz. Zakres wystepowania poszczegélnych typéw wykonczen scian
okreslono na rys. architektonicznych - opisy literowo-cyfrowe.

Wszystkie materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

. SPEENIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
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e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)

e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.2. Wymagania szczego6towe dla materiatow

211. Materiaty do wykonywania oktadzin ceramicznych

Ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe $cienne o wymiarze modularnym wg Dokumentacji Projektowej mm, monolityczne to
znaczy posiadajace jednolita barwe o jednakowym natezeniu koloru na catej ptytce i na wszystkich ptytkach jednakowa, bez
jakiegokolwiek wzoru. Materiaty ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych
Zaprawy cementowe i cementowo-wapienne do mocowania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-14501:1990.
Zaprawy klejace powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub odpowiednim aprobatom technicznym.

Masy klejace w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.

21.2. Oktadzina z luster

Materiat Podstawowym materiatem sg tafle lustrzane z tafli lustrzanych produkowanych przez huty szkia. Tafle lustrzane
wykonane s3 ze szkta float oraz poprzez zastosowanie specjalnych warstw ochronnych sa zabezpieczone przed niekorzystnym
dziataniem czynnikdw korozyjnych panujgcych w srodowisku basenowym - odbijajgca warstwa srebra zabezpieczona jest
odpowiednimi lakierami przed dziataniem wilgoci.

Typ lustra: Do samodzielnego monatazu, srebrne Sposéb wykonczenia obrzezy Krawedzie lustra fazowane . Zaréwno faza jak
i szlif s polerowane . Akcesoria Akcesoria do luster obejmujg o$wietlenie, uchwyty mocujg pétki, tasme mocujg (w przypadku
luster samoprzylepnych) oraz wieszaki.

MATERIAL
Typ szkla 2mm 3mm [4mm | 5mm | 6mm | 8 mm |10 mm |12 mm
Float X
Szkto lustra klejone folig folia o grubosci 0,38 mm. Przyklejona do lewej strony szkta lustra
Ciecie szkla
Parametry Opis
Maksymalny wymiar szkia 3210x2250 mm wymiary wg Dokumentacji Projektowej
Grubos¢ szkta 5 mm
Ksztatt wg Dokumentacji Projektowej
Opis doktadnos¢ ciecia do 0,2 mm
Szlifowanie i fazowanie odcinkéw prostych
Parametry Opis
Rodzaj obrébki szlif potokragly
Maksymalny wymiar szkta 3210x2550 mm wymiary wg Dokumentacji Projektowe;j
Grubos¢ szkta szlif potokraglty: 5 mm
szlifowanie i fazowanie z doktadnoscig obrobki 0,3- 0,5 mm
standardowo szlifowanie i fazowanie zakonczone jest polerowaniem
Parametry techniczne / dodatkowe informacje |krawedzi
maksymalna szerokos$c fazy:
dla szkta 4 mm - 25 mm
Wiercenie otworéw
Parametry Opis
Srednica otworu od 5 mm
Maksymalny wymiar szkta 3210x2550 mm wymiary wg Dokumentacji Projektowej
Grubos¢ szkta dla otworéw o $rednicy 5-70 mm grubos$¢ szkta: 2-19 mm
w przypadku otworéw o $rednicy nie wiekszej niz 70 mm mozliwe jest uzyskanie jedynie
Parametry techniczne /|Scisle okreslonych $rednic:
dodatkowe informacje 5,7,8,10, 11, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 26, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 65, 70 mm
Otwory fazowane (rozwiercane)

2.2. Plyty z termoutwardzalnej zywicy prasowanej laminowane

Ptyty laminowane sa duroplastycznymi laminatami wysokocisnieniowymi (HPL=High Pressure Laminates) zgodnie z normg ON
EN 438 typ HGS. Wyrdzniajg sig wysoka odpornoscia na Scieranie, uderzenia, zarysowania, wysokg temperaturg oraz
oddziatywanie chemikaliow CIEZAR WEASCIWY: ok. 1450kg/m> GRUBOSC: 4,6,8,10 i 13mm ( +0,15mm)

FORMATY | MOZLIWE STRUKTURY POWIERZCHNI

TK G J
2140x1060 | 2800x1300 | 4100x1300
FH - Drobna struktura mtotkowa X X X
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PO - Porowata X X X
MT - Matowa X X X**
TM - Matowa Gteboka X X x**
ST - Streep X
HG - Polysk x* x* x**
FK - Drobnoziarnista X X
SF - Softfinish X
TOLERANCJA GRUBOSCI:
2,0mm £0,2;
3,0 mm £ 0,3;

4,0 mm + 0,3; wieksze gruboséi + 5%
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robot oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
e  szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzadzenia do ciecia piytek,
packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-5-12 mm do rozprowadzania kompozyciji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomnice,
wktadki dystansowe,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kompozyciji klejacych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementow oktadzin kamiennych i ceramicznych. Przewozone $rodkami transportu elementy
powinny byé zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami
producenta. Zaleca si¢ dostarczanie materiatdbw do stanowisk montazowych bezpos$rednio przed ich montazem w celu uniknigcia
dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

Przy transportowaniu pojedynczych elementéw zaréwno w poziomie jak i w pionie, nalezy zwréci¢ uwage aby elementy podnosi¢
za krawedz, przez co nie nastgpi zatamanie elementu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogélne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét

5.2.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych.
Do robot oktadzinowych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robét ogdlnobudowlanych. W przypadku robdt elewacyjnych po 3
miesigcach od zakonczenia budowy w stanie surowym, a w przypadku rob6t wewnetrznych po 4 miesigcach od zakonczenia
budowy w stanie surowym.
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:

e zakonczeniu robot tynkarskich,

e  osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem opasek, jesli nie sg

one z kamienia,

e  catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych
oraz armatury o$wietleniowej,
zainstalowaniu trzonéw kuchennych statych.
wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,
podtogi z materiatdw mineralnych wtacznie z cokolikiem,
roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem cisnieniowych prob wodnych,
instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
e wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
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Roboty oktadzinowe powinny by¢é wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Montowane elementy kamienne
powinny mie¢ temperature nie nizszg niz +5°C.

. Oktadzine z glazury wykonywaé¢ po zakonczeniu oktadziny ceramicznej posadzek. W pomieszczeniach w ktérych
glazury nie wyktada sie na petng wysokos¢ pomieszczen plytki oktadzinowe rozmierzy¢ tak, by wszystkie rzedy
poziome poczawszy od najwyzszego miaty zachowany petny wymiar modularny a docinaniu podlegat jedynie rzad
najnizej potozony.

. Nie dopuszcza sie nieciagtych spoin pionowych na $cianach, t,j, uktadania ptytek z przesunieciem poziomym pomiedzy
ich pozycja w poszczegolnych rzedach, tacznie z najnizszym.

. Nie dopuszcza sie uzywania listew z tworzywa sztucznego do taczenia ptytek na krawedziach poziomych ani
pionowych.

e  Styk oktadzin Sciennych i posadzkowych nalezy oddzielic spoing elastyczne (zamknietg sylikonem).

. Kolor spoiny dobierze Projektant w ramach nadzoru autorskiego. Dla umozliwienia wyboru Wykonawca dostarczy
Projektantowi probki.

5.2.2. Oktadziny ceramiczne

5.2.21 Podtoza pod oktadziny
. Podloze mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymia-rowych oraz $ciany
betonowe.
. Podtoze powinno by¢ rowne, niepylace, pozbawione powlok malarskich, bez zattuszczen i sladéw bitumow.
. Przy mocowaniu za pomocg zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej spoiny w murach ceglanych powinny mie¢
gtebokos¢ ok. 10-15 mm, a powierzchnia betonowa powinna zosta¢ nakiuta na ok. 50% powierzchni.
Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub specjalnymi masami naprawczymi.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ $ciany betonowe, otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe. Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzié¢
prawidtowos$¢ przygotowania podioza. Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania matych
nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a wigksze uskoki i ubytki wyrownaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.
W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spetniaé nastepujgce wymagania:
. powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,
e odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.
Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych, na poditozach:
. pokrytych starymi powtokami malarskimi,
ez zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
ez zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.
5.2.2.2 Wykonywanie oktadzin przy uzyciu zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
Na $cianach murowych nalezy wykona¢ dwuwarstwowy podkiad z obrzutki (zaprawa marki M7-M15) i narzutu (zaprawa marki
M4-M7). Elementy ceramiczne nalezy posegregowa¢ wedtug wymiaréw i gatunkéw, a bezposrednio przed uktadaniem namoczyc¢
w wodzie przez ok. 3 godziny. Po stwardnieniu podktadu mozna przystapi¢ do mocowania elementéw, naktadajgc na ich strone
montazowg zaprawe cementowg lub cementowo-wapienng i dociskajgc je do podioza. Zaprawa powinna pokrywaé catg
powierzchnie ptytki. Osadzanie elementdw rozpoczynamy od dotu. Szeroko$¢ spoin jest zalezna od rodzaju elementow
okfadzinowych i powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym.
5.2.2.3 Wykonanie oktadzin przy uzyciu zapraw i mas klejacych
Podtoze powinno by¢ réwne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podktad tak jak dla oktadzin mocowanych
przy uzyciu zapraw zwyktych. Na stwardniatym podktadzie lub réwnych podtozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za pomocag
pacy zabkowanej o wysokosci zabkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu ceramicznego) zaprawe klejacg i nastepnie
przytozy¢ i docisngé mocowany element. Przy mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejacych nie wolno moczy¢ ptytek, a
przygotowujgc zaprawe klejaca, nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji podanej przez producenta zaprawy.
D Szeroko$¢ spoiny powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym, a dla jej uzyskania stosuje sie odpowiednie wktadki
dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych, usuwane po stwardnieniu zaprawy.
5.2.2.4 Spoinowanie oktadzin ceramicznych
Po zwigzaniu zaprawy (zwyktej lub klejacej) nalezy szczeliny (spoiny) pomigdzy ptytkami oczysci¢ i wypetni¢ zaprawg do
spoinowania, tzw. fuga. Zaprawe nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Szerokos¢, ksztatt i kolor spoin powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym.
Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szeroko$c¢ spoin.
Od momentu wykonania podktadéw samopoziomujacych typu dalsze prace okladzinowe uzaleznione sg od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych ponujacych w miejscu wylania, czyli w pomieszczeniu. Zaleca sie, aby prace oktadzinowe rozpocza¢ nie
wczesniej niz po 3 tygodniach od momentu wylania. Potwierdzeniem wyschniecia podfoza moze by¢ tzw. ,.test folii". Na podtozu
wylanej posadzki nalezy utozy¢ kawatek folii z tworzywa sztucznego, np. 0,5m x 0,5 m, przycisna¢ ja i po kilku godzinach oceni¢
wizualnie jej powierzchnie. Jesli wystepuje skroplona para pod folig, wylewka jeszcze nie wyschta i nie nadaje sie do uktadania
glazury
Ptytek nie nalezy uktada¢ bezspoinowo, czyli bez zadnych odstepdéw pomiedzy kafelkami. Pod wptywem mikroruchéw plytki
moga sie minimalnie przemieszczac - jesli nie ma zostawionych spoin - ociera¢ sie o siebie, co grozi utratgq szczelnosci
okfadziny. Spoinujac, nalezy pamieta¢ o tym, ze materiat powinien w 100 proc. wypetnia¢ szczeling. Dlatego w przypadku ptytek
na podtodze, zaleca sie wylewanie spoiny i rozprowadzanie, w przypadku $cian - dopychanie gumowa szpachelka. Zeby spoina
wygladata estetycznie, powinno sie jg przetrze¢ wilgotng gabka (kiedy zacznie przesychac¢). Uzyskamy w ten sposéb jednolitg
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fakture fugi oraz réwnomierny odcien koloru. W naroznikach budynku, tam gdzie koncentrujg sie najwieksze naprezenia,
koniecznie trzeba uzy¢ elastycznego silikonu sanitarnego.

5.3. Montaz luster

Montaz przy uzyciu specjalnego kleju do luster -MONTAGEFIX-SBRMIRROR i dwustronnie klejacej tasmy samoprzylepne;.

Klej do luster stosuje sie do mocowania luster o grubosci do 8 mm na wszystkich typach podiozy, a w szczegdlnosci na beton,
drewno, metal, szkfo, ptytki ceramiczne.

Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, suche i odtluszczone. Rozpakowujemy lustro i ktadziemy powierzchnig odbijajacg do
dotu na twardym poditozu o migkkiej powierzchni, ktéra nie porysuje lustra. Moze to byé na przyktad stét przykryty obrusem lub
cienkim kocem. Przemywamy catg tylnig powierzchnie lustra, potem osuszamy i na koncu odttuszczamy. Nastepnie paski tasmy
samoprzylepnej w ilosciach, jakie przewidziano w charakterystyce zakupionej tasmy, przyklejamy pionowo, Dodatkowo
naktadamy klej na tylng powierzchnie lustra punktowo. llo$¢ punktéw natozenia kleju musi by¢ wigksza lub réwna ilosci paskow
tadmy samoprzylepnej. Im wigksze nierébwno$ci posiada $ciana, tym wiecej kleju nalezy natozyc.

Nie usuwajac folii zabezpieczajacej z tasmy przyktadamy lustro do wczesniej przygotowanego podtoza, w miejscu, w ktérym
bedzie ono wisie¢, po czym przyciskamy tak, aby klej przywart do $ciany. Nastepnie odciggamy lustro i sprawdzamy czy klej w
kazdym miejscu pozostawit wyrazne $Slady na $cianie. Je$li okaze sie, ze nie we wszystkich miejscach klej zetknat sie ze $ciang,
to w tych miejscach naktadamy wiekszg ilo$¢ kleju i powtarzamy catg operacje ponownie. Warstwa kleju misi by¢ wystarczajgco
gruba, aby wypetni¢ przestrzen pomiedzy lustrem i $ciana. Usuwamy folie zabezpieczajgca taSme obustronnie klejacg w celu
odstonigcia warstwy kleju. Umieszczamy lustro w miejscu gdzie bylo ono wczesniej przytozone i uzywajgc migkkiej szmatki
wielokrotnie mocno dociskamy lustro do podtoza w kazdym miejscu gdzie znajduje sie tasma i klej. Klej uzyskuje petng
wytrzymatos$¢ po uptywie jednej doby. Jesli powierzchnia lustra przekracza 1 metr kwadratowy, to zaleca sie podparcie go na
okres schniecia kleju.

5.4. Montaz ptyt laminowanych MAX

Montaz ptyt odbywa¢ sie powinien za pomoca rusztu aluminiowego systemowego umieszczonego na $cianach
(wypoziomowanego) pod montaz ptyt MAX. Mocowanie plyt do stelazu za pomoca niewidocznych wkretdéw ze stali nierdzewnej
dostarczonych przez producenta ptyt jako systemowe. llo§¢ mocowan nie powinna przekracza¢ rozstawu wigkszego niz 70cm.
Mocowanie systemowe uwzglednia wymog zapewnienia przeswitu pomiedzy ptytgq a $ciang w celu zapewnienia przeptywu
powietrza (nie mozna dopusci¢ do szczelnego zamknigcia szczeliny pomiedzy ptyta a $cianag). Dopuszcza sie wykonanie
montazu ptyt poprzez klejenie do $ciany .W tym celu mozliwe jest wykorzystanie $cinkéw plyty(odpaddw przy przycinaniu jej w
wytwérni) mocowanych mechanicznie do $ciany wypoziomowanych a nastepnie przyklejenia do nich wtasciwej ptyty. Do montazu
poprzez klejenie mozna zastosowac klej Sika Tack Panel . Podczas klejenia ptyty musza by¢ doktadnie wyczyszczone (np.
preparatem Sika Cleaner 205) klejenie odbywa sie poprzez natozenie kleju na $cinki ptyt o wymiarach min 8x10cm (nalezy
odczeka¢ ok. 10min) nastepnie wykonac klejenie zasadnicze piyt poprzez przylozenie jej do przygotowanych $cinkow.
Maksymalny rozstaw Scinkéw stuzacych do montazu piyt klejonych powinien wynosi¢ 40x50cm (przy zachowaniu pionowej
szczeliny wentylacyjnej (min. 2cm)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Inzynier moze w dowolnym czasie dokonywaé kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych zachowanie reziméw wymiarowych — pionu,
poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru. Tolerancja wymiarowa
grubosci spoin na oktadzinach +/- 1mm. Tolerancje ptaszczyzn jak dla $cian murowanych wg ST 01.03 przy klasie tolerancji N2

6.3. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych

Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych powinna obejmowac sprawdzenie: zgodnosci z dokumentacjg techniczng, podtozy,
materiatéw, prawidtowosci wykonania oktadziny.
. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej
oktadziny z projektem technicznym za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
. Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokétéw badan miedzyoperacyjnych.
. Sprawdzenie materiatéw powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.
Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowac sprawdzenie:
. przyczepnosci oktadziny,
. odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,
. odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,
. prawidtowosci wypetnienia i przebiegu spoin.
Szczegotowe wymagania i metody badan wedtug podano w tabl. 2.
Szczegoétowe wymagania i metody badan oktadzin ceramicznych Tablica 2

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
= s brak gtuchego odgtosu lekkie opukanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych
rzyczepnosé - - e
przy opukiwaniu miejscach

Odchylenie krawedzi od pomiar przeswitu miedzy tatg o dtugosci 2 m przytozong do

klerunl.<u poziomego | <2 mm/m krawedzi oktadziny a oktadzing,
pionowego
Qdchylenie powierzchni od <2mm pomiar przeswitu miedzy powierzchnig oktadziny a tata o
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ptaszczyzny diugosci 2 mm przytozong w dowolnym miejscu
Prawidtowos$¢ wypetnienia i <s 2 mm wizualnie i przez pomiar odchylen przebiegu spoin w stosunku
przebiegu spoin B do naciggnietego sznura

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robé6t podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogoine”.

2. Jednostkg ogmiaru jest:
= M

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00.00 ,WWymagania ogdlne”.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi
zmianami. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ petng dokumentacje powykonawcza, protokét badan kontrolnych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robdt, wykaz
stwierdzonych w trakcie wykonywania robo6t niezgodnosci i dziatan korygujacych. Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan z wymogami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej

Protokot odbioru powinien zawieraé

Podsumowanie wynikéw badan

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg,
Wykaz wad ze wskazaniem sposobu ich usuniecia

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robét oktadzinowych obejmuje

. Dostarczenie materiatow i sprzetu
e  Wykonanie zawiesi rozmierzenie i zamontowania konstrukcji podwieszania oktadzin zgodnie z Dokumentacjg
projektowg,

e  Wypehienie konstrukcji ptytami oktadzin

. Montaz elementéw wyposazenia montowanych w ptaszczyznie oktadzin

. Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatow
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy przywotane powyze;.
e  PN-EN ISO 10545-7 ,Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych”

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

Praca zbiorowa: Okna. Poradnik COIB, Warszawa 1996.

Procedura badawcza ITB nr LL-25 Okna i drzwi balkonowe. Badanie infiltracji powietrza.

Procedura badawcza ITB nr LL-26 Okna i drzwi balkonowe. Badanie szczelnosci na wode opadowa.

Procedura badawcza ITB nr LL-27 Badanie sztywnosci okna na Obcigzenia rownomiernie roztozone prostopadte do

powierzchni.

. Procedura badawcza ITB nr LL-29 Badanie sztywnosci skrzydet na obcigzenie statyczne sitg skupiong w ptaszczyznie
skrzydta.

. Procedura badawcza ITB nr LL-31 Badanie wptywu wielokrotnego otwierania i zamykania na trwato$¢ wtasciwosci
funkcjonalnych.
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