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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu zabudowy i oktadzin
Scian zewnetrznych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, kidre zostang
zrealizowane w ramach zadania zadania zadania — BUDOWY CZESCI | KOMPLEKSU SPORTOWO - REKREACYJNEGO W
LESKU - PLYWALNIA | ZAGOSPODAROWANIE TERENU - DROGI, PARKINGI, BOISKA | INFRASTRUKTURA
TOWARZYSZACA — w zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu zabudowy i oktadzin $cian zewnetrznych

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajacych na pokrywaniu scian oktadzinami
wewnetrznymi i zewnetrznymi.

Sciany zewnetrzne no$ne (opisano w p.6 opisu technicznego) w czesci podziemnej zelbetowe, w czeéci nadziemnej czesciowo
zelbetowe, czesciowo — w partiach nadwieszonych - murowane z cegly cementowo — wapiennej gr. 25 cm. klasy K15 na
zaprawie cementowo — wapiennej M10.

Od strony zewnetrznej $ciany beda pokryte izolacjg z 18 cm styropianu ekstrudowanego w czesci podziemnej w strefie
przemarzania (do gtebokosci 1,5m pod poziomem terenu) i w czesci cokotowej, powyzej tej strefy z 18 cm wetny mineralnej.
Warstwe zewnetrzng Scian zewngtrznych beda stanowity w czesci podziemnej bloczki betonowe, w partii cokotowej w czesci
murowanej murowanej scianka z cegty licowej grubo$ci pot cegly kotwiona do wewnetrznej warstwy Sciany poprzez warstwe
izolacji termicznej kotwami ze stali nierdzewne;.

W czesci nadwieszonej i w pasie attykowym tgczacym te nadwieszenia w elewacji wschodniej elewacje po ociepleniu bedag
obudowane potstrukturalnym systemem fasadowym o konstrukcji aluminiowej niewidocznej z zewnatrz, wypetnionej barwnym
szklem. W czesci szkieletowej drewnianej (obudowa hali basenéw) konstrukcja ryglowa z drewna klejonego bedzie wypetniona
przeszkleniami z szarego przeziernego szkta w konstrukcji aluminiowej fasadowej a elementy petne ptytami tréjwarstwowymi z
desek o grubosci 6 cm, obtozonymi 18 cm wetny mineralnej utrzymywanej krzyzowg konstrukcjg poziomych i pionowych paséw z
litego drewna i zewnetrzng okfadzina z prasowanych ptyt laminowanych imitujacych drewno mocowanych z dystansem od
warstwy termoizolacyjnej na listwach montazowych.

Wypetnienia $cian warstwowych bedzie ptyta konstrukcyjna z drewna klejonego warstwowo, gr. 81mm mocowana do stupéw
konstrukcyjnych za pomoca ztaczy. Ptyty bedg wyktadane od wewnatrz paraizolacjg o wspotczynniku Ds.=150m.

Czesciowo zamkniecia $cian - ptyty ,HPL” gr. 6mm, na podkonstrukcji z listewek drewnianych pionowych 55x25mm oraz
75x26mm, dystansujac w ten sposob warstwe ptyt ,HPL” na odlegto$¢ 25mm od ptyty drewnianej (co zapewni prawidtowe
wentylowanie warstw).

Od strony zewnetrznej mocowana bedzie podkonstrukcja aluminiowa pod piyty ,HPL” o gr. 8mm. Marki podkonstrukciji
zdystansujg ruszt w stosunku do ptyt drewnianych o 200mm.

Miejsce pomiedzy markami wypetnione zostanie termoizolacjq z wetny mineralnej pokrytej welonem z widkien szklanych,
izolujgcym od strony zewnetrznej. Plyty , HPL” mocowane na ruszcie aluminiowym umozliwig prawidtowe wentylowanie
przestrzeni pomigdzy pytg a termoizolacjg (szczelina wentylujgca min. 30mm). W podobny sposéb techniczny ale w innej tonac;ji
kolorystycznej (kolor ciemno-bragzowy, ptyty drewno podobne - odcien drewna ,wenge”) wykonczona zostanie dolna czesé
fragmentu elewacji budynku po stronie potudniowo-wschodniej (ok. 3150cm dtugosci) i po stronie poétnocno-wschodniej
(ok.550cm ditugosci ).

Podkonstrukcja aluminiowa ptyt HPL bedzie kotwiona bezposrednio w $Scianie zelbetowej za pomoca aluminiowych marek.
Sciana bedzie ocieplona weing mineralng gr.10cm pokryta welonem z widkien szklanych po stronie zewnetrznej. Pozostate
wypetnienie konstrukcji budynku bedzie stanowi¢ fasada szklana w systemie stupowo ryglowym. Bedzie ona wypetiata
naprzemiennie, ale nieregularnie, razem z wypetnieniami ptytowymi ,HPL”, przestrzen powyzej poziomu posadzki pierwszego
pietra (+3.84m). Wyjatek stanowi¢ bedzie fragment fasady elewacji potudniowo - wschodniej obiektu, gdzie jej fragment zostanie
przeszklony powierzchnig o rozmiarach 1020x590cm w aluminiowym systemie stupowo ryglowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyty ,, HPL” oktadzinowe z plyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej

Pola na $cianach licowane taflami ptyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej (np.MAX INTERIOR) mocowanymi bezposrednio
do podtoza.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00.00 ,Wymagania
ogolne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” . Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00.00 ,Wymagania ogélne” .
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Zgodnie z dyspozycjami projektu architektury i wnetrz. Zakres wystepowania poszczegoélnych typéw wykonczen $cian
okreslono na rys. architektonicznych - opisy literowo-cyfrowe.

Wszystkie materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZ/—\_ OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
. SPEENIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH
. PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)
. UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

21. Piyty ,, HPL” z termoutwardzalnej zywicy prasowanej laminowane

Ptyty laminowane sg duroplastycznymi laminatami wysokocisnieniowymi (HPL=High Pressure Laminates) zgodnie z normg ON
EN 438 typ HGS. Wyrdzniajg si¢ wysoka odpornoscia na Scieranie, uderzenia, zarysowania, wysoka temperature oraz
oddziatywanie chemikaliow CIEZAR WEASCIWY: ok. 1450kg/m®> GRUBOSC: 4,6,8,10 i 13mm ( £0,15mm)

FORMATY | MOZLIWE STRUKTURY POWIERZCHNI

TK G J
2140x1060 | 2800x1300 | 4100x1300
FH - Drobna struktura mtotkowa X X X
PO - Porowata X X X
MT - Matowa X X x**
TM - Matowa Gteboka X X x**
ST - Streep X
HG - Potysk x* x* X**
FK - Drobnoziarnista X X
SF - Softfinish X
TOLERANCJA GRUBOSCI:
2,0mm = 0,2;
3,0 mm £ 0,3;

4,0 mm + 0,3; wigksze grubosci + 5%

211. Materiaty potaczeniowe i mocujace

Elementy potaczeniowe, jak sruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozjg, a w potaczeniach z aluminium muszg by¢
ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowaé elementy potaczeniowe z
aluminium (np. nity). Wszystkie taczniki umieszczone na zewnatrz muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4, taczniki
umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

Maksymalny rozstaw tacznikdw nie moze by¢ wigkszy niz 300 mm.

2.2, Stal

Wszystkie dostarczane elementy stalowe muszg mie¢ jako$¢ odpowiadajgcq przepisom polskim. Wykonawca winien na zadanie
przedtozy¢ odpowiednie atesty jakosci dostawy, Swiadectwa kontroli jakosci.

2.21. Zabezpieczenie antykorozyjne

Profile stalowe o grubosci powyzej 4 mm, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie odtlusci¢. Nalezy je ocynkowaé
ogniowo, warto$¢ minimalnej miejscowej grubosci warstwy nie moze by¢ mniejszy niz 80(im. Wszystkie potaczenia elementéw
konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykona¢ jako skrecane. Wszystkie elementy ocynkowane musza mie¢ jednorodng
warstwe ocynku, barwe i strukture wygladu. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek ,zacieki”, wtracenia, zgrubienia itp.

Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworéw w elementach stalowych ocynkowanych.

Elementy konstrukcji ze stali o grubos$ci ponizej 4 mm mogg by¢ wykonane z blachy stalowej galwanizowanej lub ocynkowanej na
zimno. Niezbedne ksztattowniki mogg zosta¢ wykonane przez dostawce metodg zaginania lub walcowania na zimno.

Nalezy uwazaé, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania, w szczegolnosci w zamknietych profilach stalowych,
umieszczone byty w miejscach niewidocznych po zakonczeniu catosci elewac;ji.

2.2.2. Stal nierdzewna

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowa¢ w warunkach warsztatowych (warsztaty powinny by¢ przygotowane do
obrébki stali nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowa¢, powierzchnie i
narozniki muszg by¢ gtadkie.

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej na czas transportu i do momentu odbioru muszg by¢ zabezpieczone przed
zabrudzeniami i zniszczeniem za pomocg folii ochronnej. Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez cigcie,
wiercenie oraz spawanie na budowie jest zabronione. Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowac stal
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OH17N12M2T lub réwnorzedna. Obrébke stali nalezy wykonywaé przyrzadami przeznaczonymi do obrébki stali nierdzewnej.
Sposéb wykonczenia powierzchni do ustalenia przez Architekta po przedstawieniu probek.

2.3. Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-
EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).
Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo :
a)grubos¢ oznaczenia wg PN-EN ISO 2360: 1998: 75 (1 15 [Jm) w kolorze do wyboru przez Zleceniodawce.
b)Twardos$¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 (ISO 1522) — nie mniej niz 0.7
c)Przyczepnos¢ do podtoza wg PN-EN ISO 2409:1999 — 1 stopien
d)Odporno$¢ powtoki na dziatanie mgty solnej — stan powtoki bez zmian po 1000h dziatania mgty solnej zgodnie z procedurg
badawczg ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B),
e)Odporno$¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23 [1C i 40 [1C —stan powtoki bez zmian po 1000 h zgodnie
z PN-93/C-81532/01
f)Odpornos$¢ na dziatanie mediéw agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01 — stan powtoki bez zmian po 500 h dziatania
roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H;SO, i 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0.1% NaOH, 0.1% HCI, 0.1%
H4S04 i 1% NH40OH i 3% NaCl
Wszystkie ksztattowniki a zwtaszcza blachy musza byé wykonane ze stopu aluminiowego o specjalnej jakosci do
anodowania AIMg 1,5 (bezstrukturowy, podwdjne prostowanie) wedtug europejskiego znaku jakosci (jakosé A), a ich
grubos¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw oblachowania.
Wszystkie niewidoczne elementy aluminiowe powinny by¢ wykonane jako anodowane (grubos$¢ oznaczenia wg PN-EN
ISO 2360:1998: 20 (1 30 [Im).
Dla unikniecia korozji stykowej potaczen z innymi materiatami nalezy zaktada¢ folie lub przektadki oddzielajace.

24. Sklejka poszycia

Sklejka wodoodporna lisciasta, obustronnie oklejana filmem fenolowym, z jednostronnym odciskiem siatki drucianej z czterema
zabezpieczonymi bokami - farbg akrylowag w kolorze powtoki, co zapobiega przenikaniu wilgoci.
Najwazniejsze cechy to wytrzymatos$¢ na Scieranie oraz niesprzyjajace warunki atmosferyczne. Sklejka wykonana opcjonalnie
jako topolowa przeznaczona jest do zastosowan w matym lub $rednim stopniu narazonych na duze obcigzenia, natomiast jako
brzozowa zalecana jest do wszelkich zastosowan wymagajgcych odpornosci na duze obcigzenia.
Dne techniczne :
e  Gestos¢: 550 — 750 [kg/m3]
Wilgotnosé: 5-12%
Wytrzymatos¢ na zginanie wzdtuz widkien 50 — 100 [MPa]
Wytrzymatos¢ na zginanie w poprzek widkien 30 — 60 [MPa]
Modut elastycznosci 5000+7948
Wspodtczynnik elastycznosci 24+75.8 [MPa]
Wspotczynnik odchylenia od ptaskosci ponizej 1% Tolerancja w rozmiarze +0.5 [mm]
Rozszerzalno$¢ materiatowa (proces 72h w goracej wodzie) ponizej 8%

2.41. Sklejka skladowanie

Sklejke przechowuje sie w pomieszczeniach zamknietych o kontrolowanych parametrach powietrza.

e  Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w magazynie nie powinna przekracza¢ 80%, a temperatura powinna by¢ utrzymana
powyzej 5°C.

e  Zalecane warunki przechowywania: wilgotno$¢ wzgledna powietrza: 40+65%, temperatura powietrza 20+5°C.

o Arkusze sklejki sktadowane luzem lub zapakowane w paczki uktada sie w stosy w pozycji poziomej do wysokosci nie
przekraczajacej 2 m.

. Stosy sklejki przechowywanej luzem powinny by¢ utozone na paletach. Ponadto kazdy stos na jego wysokosci w
odstepach co 50+100 cm nalezy przetozy¢ paletq lub sklejkg o grubosci co najmniej 18 mm z podktadkami.

. Stosy sklejki powinny zawieraé arkusze lub paczki o jednakowych wymiarach (powierzchni i grubosci), jednego rodzaju
drewna, jednego stopnia odpornosci na dziatanie wody (typ) oraz jednej klasy jakosci.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementow oktadzin kamiennych i ceramicznych. Przewozone s$rodkami transportu elementy
powinny byé zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami
producenta. Zaleca sie dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia
dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

Przy transportowaniu pojedynczych elementéw zaréwno w poziomie jak i w pionie, nalezy zwréci¢ uwage aby elementy podnosi¢
za krawedz, przez co nie nastapi zatamanie elementu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogélne”.

5.2. Ogo6lne wymagania

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogdine".
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane roboty przy zamocowaniu elewacji z betonowych elementéw prefabrykowanych.

5.2.1. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Zamocowanie elewacji z elementéw powinno byé wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowg uwzgledniajaca
wymagania norm. Odstepstwa od dokumentacji dokonane za zgodg projektanta powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym
w dzienniku budowy i potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru lub innym réwnorzednym dowodem.

Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materialdbw pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz
posiadania na te materiaty odpowiednich dopuszczen oraz zgody projektanta i Inspektora Nadzoru.

5.3. Szczegotowe wymagania dotyczace montazu elementéw oktadziny elewacyjnej

Ptyty oktadziny powinny by¢ sformatowane u Producenta do pozadanego wymiaru po koordynacji stanu surowego i Dokumentacji

Projektowej. Dopuszcza sie obrobke na budowie wytacznie w zakresie detali.

. pita stacjonarna, wolnoobrotowa, o brzeszczocie z zgbami z naktadkg z weglikow spiekanych, lub szybkoobrotowa, z
diamentowym brzeszczotem, bez zebow

. pita tarczowa manualna (z prowadnicg), wolnoobrotowa, o brzeszczocie z zebami z nakladkag z weglikéw spiekanych, lub
szybkoobrotowa, z diamentowym brzeszczotem, bez zebow

. wyrzynarka o brzeszczocie z zebami z naktadka z weglikow spiekanych

5.4. Montaz plyt laminowanych HPL

Montaz ptyt odbywaC sie powinien za pomoca rusztu aluminiowego systemowego umieszczonego na $cianach
(wypoziomowanego) pod montaz ptyt HPL. Mocowanie ptyt do stelazu za pomocg niewidocznych wkretéow ze stali nierdzewnej
dostarczonych przez producenta ptyt jako systemowe. llo§¢ mocowan nie powinna przekracza¢ rozstawu wigkszego niz 70cm.
Mocowanie systemowe uwzglednia wymog zapewnienia przeswitu pomiedzy ptytg a $Sciang w celu zapewnienia przeptywu
powietrza (nie mozna dopusci¢ do szczelnego zamkniecia szczeliny pomiedzy ptytq a $ciang). Dopuszcza sie wykonanie
montazu ptyt poprzez klejenie do $ciany .W tym celu mozliwe jest wykorzystanie $cinkéw plyty(odpaddw przy przycinaniu jej w
wytwérni) mocowanych mechanicznie do $ciany wypoziomowanych a nastepnie przyklejenia do nich wtasciwej ptyty. Do montazu
poprzez klejenie mozna zastosowa¢ klej Sika Tack Panel . Podczas klejenia ptyty musza by¢ doktadnie wyczyszczone (np.
preparatem Sika Cleaner 205) klejenie odbywa sie poprzez natozenie kleju na $cinki ptyt o wymiarach min 8x10cm (nalezy
odczeka¢ ok. 10min) nastepnie wykona¢ klejenie zasadnicze plyt poprzez przytozenie jej do przygotowanych $cinkéw.
Maksymalny rozstaw $cinkéw stuzacych do montazu ptyt klejonych powinien wynosi¢ 40x50cm (przy zachowaniu pionowej
szczeliny wentylacyjnej (min. 2cm)

5.41. Konstrukcje mocujace:

W zaleznos$ci od zastosowania, mozna wykorzysta¢ nastepujace konstrukcje mocujgce (wiecej informacji patrz: instrukcje
dotyczace zastosowania). Materiat (np.: stal nierdzewna, stal ocynkowana, stal fosforanowana) wybierany jest takze zgodnie z
zastosowaniem.

Przykrecanie: Sruby/wkrety z tbem grzybkowym i z tbem z sze$ciokatnym gniazdkiem. Wkrety moga by¢ wkrecane tylko po
uprzednim nawierceniu.

Nitowanie: Nity aluminiowe (na aluminiowej podkonstrukcji, przynajmniej w odlegtosci jednego kilometra od wybrzeza)

Wskazowki dotyczace montazu zostaty specjalnie opracowane na potrzeby instalacji duzych ptyt elewacyjnych w charakterze
zewnetrznej oktadziny $ciennej na wentylowanej i izolowanej konstrukcji (np.VENTISOL-ALU), przymocowanej do tylnej
konstrukcji. Instrukcje dotyczg budynkéw o pewnej maksymalnej wysokosci i poddawanych dziataniu wiatru o podanej
maksymalnej wartosci.

Obszar Wysoko$¢ budynku Maksymalne obcigzenie wywierane przez wiatr
Obszar srodkowy Krawedz
m N/m2 N/m2
W gtebi ladu 0-10 650 1000
W gtebi ladu 10-20 800 1200
W gtebi ladu 20-50 1000 1500
Obszar wybrzeza 0-20 1000 1500

Szerokos$¢ krawedzi musi wynosi¢ przynajmniej 1 m, liczac od rogu budynku i jest zalezna dodatkowo od norm i warunkéw
lokalnych. Jesli wystepuja réznice we wspomnianych powyzej granicznych obcigzeniach (np. w zwigzku z uksztattowaniem
terenu lub potozeniem), projekt musi zosta¢ opracowany przez inzynieréw budowlanych.

5.4.2. Konstrukcja nosna
Projekt i wymiary konstrukcji nosnej w stosunku do obcigzen powinny by¢ okreslone w warunkach gwarancyjnych producenta
konstrukcji nosnej. Duze plyty elewacyjne sg montowane na pionowych, aluminiowych profilach wspierajacych. Pionowe profile
wspierajace sa montowane w pewnej odlegtosci (w zaleznosci od wymaganej grubosci izolacji i szczeliny powietrznej) na tylnej
konstrukcji za pomoca regulowanych zaczepdéw z aluminium.
Struktura no$na musi byé w stanie wytrzymac¢ napor sity wiatru wywierany na budynek oraz swoéj wiasny ciezar.

. maksymalne odksztatcenie pod naciskiem: < zakres/300

. wskaznik bezpieczenstwa: 3
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Mocowanie ptyt elewacyjnych musi zawsze odbywaé sie w wentylowanej szczelinie. Niezbedne otwory, zapewniajace
odpowiednig wentylacje, sg umieszczone w dolnej i gornej czesci, oraz w detalach.

-otwory wentylacyjne nad / pod : > 10 mm/m lub 100 cm?*/m

Wysoko$¢ budynku 0-10 m 10-20 m 20-50 m

Minimalna szerokos$¢ szczeliny 20 mm 25 mm 30 mm

Jako materiat izolacyjny zaleca sie wetne mineralng WENTIROCK (lub analogiczna) z ochronna, czarng, wodo-odporng powtoka.
Izolacja jest mocowana za pomocg zaczepdw syntetycznych. Izolacja jest mocowana zgodnie ze wskazéwkami producenta, czyli
za pomocg pieciu zaczepdw na metr kwadratowy materiatu izolacyjnego.

Jesli profile wspierajace sa mocowane za pomoca zaczepow, materiat izolacyjny nalezy zamontowaé po instalacji zaczepéw, a
przed montazem profili wspierajacych. Materiat izolacyjny jest przecinany przy zaczepie.
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Zaczep wspierajgcy (wspornik)

Aluminiowe zaczepy wspierajace
pozwalajg, na zréznicowanie
odlegtosci  miedzy  konstrukcjg
nosng a tylng strong plyty.
Oznacza to mozliwo$¢ utworzenia
szczeliny powietrznej, montazu
izolacji i eliminacji wszelkich

I\. = 9 nieréwnosci $ciany,
*_f: Dostepne sg rézne rodzaje
Gz zaczepOw wspierajgcych zaleznie
,_§ od producenta konstrukcji nosne;j.
o W niniejszym dokumencie zaczepy
I wspierajgce sg przedstawione w
nastepujacy sposob:

Odlegtos¢ miedzy zaczepami jest
uzalezniona od wywieranego na nie nacisku (bedacego suma naporu wiatru i sity cigzenia) i wytrzymato$¢ elementéw
aluminiowych (oznaczong przez producenta aluminiowej konstrukcji nosnej).

Sposdéb mocowania regulowanych zaczepéw do konstrukcji tylnej jest okreslany indywidualnie dla kazdego projektu w zaleznosci
od rodzaju i stanu $ciany. Generalnie zaleca si¢ minimalng warto$¢ momentu krytycznego punktu mocowania w wysokosci 3 kN
(300 kg). Nalezy jednak zweryfikowac te warto$¢ dla kazdego projektu. W przypadku betonu i cegly uzywa sie sruby ze stali
nierdzewnej (o $rednicy min. 7 mm) z tbem szesciokatnym i nylonowej zatyczki. Srub heksagonalnych nie nalezy jednak zbyt
mocno dokrgcac, aby witékno nylonowej zatyczki nie ulegto zniszczeniu. W przypadku innych powierzchni (cegty pustakowej,
betonu komérkowego, $cian systemowych) mocowanie musi uwzglednia¢ site tarcia, bedaca skutkiem naporu wiatru, i sity tnacej,
powodowanej przez witasny ciezar. W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ test naciggu. Aby zapobiec powstawaniu mostkéw
termicznych miedzy zaczepem a tylng konstrukcjg mozna umiesci¢ warstwe materiatu izolacyjnego.

Aby konstrukcja nosna byta stabilna, zaczepy mozna montowac¢ na przemian po lewej i prawej stronie elementu aluminiowego. W
wypadku nieréwnej konstrukcji tylnej zaczep nalezy zamontowac¢ prosto, aby elementy aluminiowe nie ulegty skreceniu.
Aluminiowe profile wspierajace

Dostepne sa rézne rodzaje elementéw aluminiowych zaleznie od producenta konstrukcji nosnej. W niniejszym dokumencie
elementy aluminiowe sg przedstawione w nastepujacy sposob:

element T : zlgcza pionowe miedzy ptytami elewacyjnymi

element L : Srodkowy wspornik

l
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Pionowe elementy galwanizowane i tworzona przez nie ptaszczyzna musza by¢ dostatecznie ptaskie.
*maksymalne nieréwnosci :<L/1000
Aluminiowe profile wspierajace sg umieszczane pionowo, by umozliwi¢ sptywanie wody deszczowej lub skroplonej pary z tytu
ptyty. Profile wspierajace sg uwzglednione na planie oktadziny elewaciji.
Szerokos¢ aluminiowych profili wspierajacych musi umozliwi¢ uszczelnienie i poprawny montaz elementéw mocujgcych. Przy
ztgczach pionowych zaleca sie stosowanie profili wspierajacych o szerokosci nieco wiekszej od minimalnej, co pozwoli na pewng
tolerancje brakéw wyréwnania (i tym samym wyeliminowanie ,wiréw powietrznych").
W zaleznosci od rodzaju stopu aluminium i przeset (oznaczonych przez producenta aluminiowej konstrukcji nosnej) elementy
aluminiowe muszg odznacza¢ sie gruboscig wystarczajaca, by wytrzymaé¢ wywierane nan naciski (bedace suma naporu wiatru i
sity cigzenia). Grubo$¢ elementéw aluminiowych musi réwniez umozliwi¢ odpowiednio stabilne mocowania akcesoriow
mocujgcych.

. *minimalna grubo$¢ elementu galwanizowanego : 2,0 mm
Dtugos¢ elementu aluminiowego jest ograniczona, aby zapobiec zbytniemu rozszerzaniu sie elementu.

. *maksymalna dtugos¢ elementu aluminiowego: 3,5 m
Z uwagi na wysoki wspotczynnik termiczny aluminium, elementy aluminiowe musza by¢ montowane w sposéb umozliwiajace
swobodne ruchy elementéw. System mocowania zaczepéw wspierajacych do profili musi uwzglednia¢ rozszerzanie sie
elementéw aluminiowych. Mozna to uzyskac stosujac jeden staty punkt mocowania (F: staty punkt) i kilkka swobodnych punktow
mocowania (G: swobodny punkt).
State punkty mocowania sg umieszczone na tej samej wysokosci, dzieki czemu unika sie napie¢ na plycie.
Wytrzymato$¢ swobodnych punktéw mocowania musi by¢ obliczona z uwzglednieniem naporu wiatru. Wytrzymatosé statego
punktu mocowania musi by¢ obliczona z uwzglednieniem sity naporu wiatru i wlasnego ciezaru systemu oktadziny elewacji.
State i swobodne punkty mocowania mozna uzyska¢ na rézne sposoby w zaleznosci od producenta konstrukcji nosnej:

. zaciski aluminiowe

|
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e state / swobodne nity (zszywarka drutowa z przekfadka lub bez) z aluminium lub stali nierdzewne;j

e state / swobodne $ruby ze stali nierdzewnej
Liczba punktéw mocowania zalezy od przewidywanych obcigzen. Miedzy pionowymi elementami aluminiowymi nalezy zostawi¢
ztacza kompensacyjne (zamontowac¢ zaczep wspierajacy po obu stronach ztacza).

. *szerokos¢ ztacza miedzy elementami aluminiowymi: 20 mm

5.4.3. Procedura montazu
Podczas montowania duzych ptyt elewacyjnych (np. w systemie VENTISOL-ALU) za pomoca nitdw mozna stosowaé
nastepujaca procedure:
e W oparciu o plan elewacji wyznaczyé¢ odlegtosci od srodkéw profili wspierajacych na elewacji za pomoca faty z pionem
lub lasera
e  Zamocowac¢ zaczepy
e  Zamontowac profile wspieraj ace na zaczepach
e  Wyréwnac profile wspierajgce poziomo i pionowo, stopniowo regulujac zaczepy (maksymalne odchylenia powinny by¢
mniejsze niz L/1000)
. Dopasowac profile aluminiowe
. Dopasowac piyty elewacyjne.
Nalezy rozpoczaé od gornej czesci ptyty i dopasowac jg za pomoc metalowej listwy o prostej krawedzi, doci$nietej do listew
wspierajgcych. Dzieki montazowi od gory unika sie uszkodzenia ptyty. Wy kalibrowanych ptyt uzywa sie do montazu ptyt o
wilasciwej szerokos$ci ztacza. Aby osiggnaé¢ atrakcyjny wizualnie efekt, nalezy zminimalizowa¢ tolerancje ztaczy pionowych w
oréwnaniu z tolerancjg ztgczy poziomych.
Nity (ASTRO)
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Podczas projektowania konstrukcji nosnej dla zewnetrznej oktadziny Sciennej nalezy koniecznie zwréci¢ uwage, by ruchy
elementéw aluminiowych zostaly uwzglednione, dzigki czemu mozna unikna¢ naprezen w ptytach elewacyjnych. Ztacze migdzy
elementami aluminiowymi musi si¢ zawsze pokrywa¢ ze ztagczem miedzy ptytami. Optymalna jest kontynuacja ztacza na tej samej
wysokosci. Plyte elewacyjng nalezy zawsze mocowaé¢ na elemencie, ktorego state punkty mocowania znajdujg sie na tej samej
wysokosci. Oznacza to na przyktad koniecznos$¢ rozdzielenia elementdw przy oknie w celu unikniecia ztgcza miedzy elementami
pod piyta.
5.4.4. Metoda montazu
Pozioma odlegto$¢ miedzy srodkami profili wspierajacych jest okreslana przez:

e szerokosc¢ piyty

. maksymalng odlegto$¢ miedzy elementami mocujacymi w zaleznosci od wersji mocowania na srodku lub na krawedzi

(patrz ponizej)

e odlegtosci od krawedzi $rub (patrz ponizej)

Z zasady nalezy przestrzega¢ ponizszych maksymalnych odlegto$ci miedzy elementami mocujgcymi.

W gtebi ladu 0-20 m W gtebi lagdu 20-50 m Obszar
wybrzeza 0-20 m
mm mm
Elewacja na $rodku budynku 600 500
Elewacja na krawedzi budynku, jedno przesto |500 400

Widoczne mocowanie za pomocg nitéw - Nalezy zachowa¢ nastepujace minimalne i maksymalne odlegtosci od krawedzi
elementéw mocujacych. Otwory mozna wykonac, korzystajac z szablonu.

=
T
17248
Poziome 40 -100
Pionowe 80 -100
Bardziej precyzyjne obliczenia wykazaly, ze do montazu kompletnych ptyt za pomoca $rub nalezy zachowaé nastepujace
odlegtosci miedzy elementami mocujgcymi (odlegtos$é od krawedzi 30/80).
Wymiary ptyty Odlegtos¢ Obszar srodkowy Obszar krawedzi
mocowania
Mm mm w gtebi|W gtebi ladu|W gtebi Iladu|W gtebi|W giebi ladu|W gtebi Iadu 20-
lagdu <8 m |8-20 m 20-100 m,|ladu <8 m (8-20 m 100 m,
wybrzeze 0-20 wybrzeze 0-20
m m
Pionowe ptyty
2500x1250x8 poziome 2x595 2x595 2x595 2x595 2x595 3x397
pionowe 3x780 3x780 3x780 3x780 5x468 4x585
2800x1250x8 poziome 2x595 2x595 2x595 2x595 2x595 3x397
pionowe 4x660 4x660 4x660 4x660 6x440 5x528
3100x1250x8 poziome 2x595 2x595 2x595 2x595 2x595 3x397
pionowe 4x735 4x735 4x735 4x735 6x488 6x490
2800x1500x8 poziome 2x720 2x720 3x480 2x720 3x480 3x480
pionowe 4x660 4x660 4x660 5x528 4x660 6x440
3100x1500x8 poziome 2x720 2x720 3x480 2x720 3x480 3x480
pionowe 4x735 4x735 4x735 5x588 5x588 6x490
Poziome ptyty
2500x1250x8 poziome 4x610 4x610 4x610 4x610 4x610 5x488
pionowe 2x545 2x545 2x545 2x545 2x545 3x363
2800x1250x8 poziome 4x685 4x685 4x685 4x685 4x685 5x548
pionowe 2x545 2x545 2x545 2x545 4x272 4x272
3100x1250x8 poziome 4x760 4x760 5x608 4x760 5x608 6x507
pionowe 2x545 2x545 2x545 2x545 3x363 3x363
2800x1500x8 poziome 4x685 4x685 4x685 4x685 5x548 5x548
pionowe 2x670 2x670 2x670 2x670 3x446 3x446
3100x1500x8 poziome 4x760 4x760 5x608 4x760 5x608 6x507
pionowe 2x670 2x670 2x670 3x446 3x446 3x446
5.4.4.1 System mocowania za pomoca nitéow jednostronnych

Ptyta oktadzinowa jest mocowana za pomocg nitdéw jednostronnych o kolorowych tbach. Nity jednostronne sa mocowane za
pomoca elektronicznej niciarki do nitéw jednostronnych. Wiercenia w elementach aluminiowych nalezy wykonywaé¢ prostopadle i
na srodku elementu, z uwzglednieniem perforacji ptyty. Wstepne wiercenia w elementach aluminiowych nalezy wykonywa¢ za
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pomoca specjalnego wiertta centrujacego. Nity jednostronne nalezy umieszczaé prostopadle do powierzchni ptyty. Nalezy
uwazaé, by wylot niciarki nie uszkodzit nitéw. Odlegto$¢ od krawedzi wywierconego otworu do krawedzi elementu aluminiowego
nie moze by¢ za mata.

. maksymalna odlegto$¢ od krawedzi wywierconego otworu do elementu aluminiowego: 10mm
Skrawki po wierceniu otworéw nalezy usuna¢ przed przedmuchaniem otworu, tak by nie utkwity miedzy ptyta a elementem. Z
tego samego powodu nity jednostronne mocuje sie po usunieciu wszystkich skrawkéw poprzez tagodne potrzasnigcie ptyta.
Ptyty oktadzinowe sg mocowane przy zastosowaniu statych i swobodnych punktéw mocowania. Na kazda ptyte przypadajg dwa
umieszczone obok siebie state punkty mocowania (F). Wszystkie pozostate wstepnie wykonane otwory to swobodne punkty
mocowania, umozliwiajace ruchy ptyty (G).

Miejsca, na ktoére nalezy zwréci¢ szczegolng uwage

Dwa state punkty mocowania na jednej ptycie nie musza przypada¢ na ten sam element. Dwa state punkty mocowania dwdéch
przylegajacych do siebie ptyt nie powinny znajdowac sie na tym samym elemencie, aby unikng¢ wzajemnego zahaczania ptyt.
Jesli nie jest to mozliwe z uwagi na waskie ptyty okladzinowe, nalezy rozdzieli¢ aluminiowy element wspierajacy.

Ptyta oktadzinowa jest mocowana do elementéw aluminiowych za pomocg ALUMINIOWYCH nitéw jednostronnych z kolorowymi
tbami.

Cylindry wypetniajace stosuje sie w statych punktach mocowania.

Otwory punktéw mocowania sg wstepnie wykonane w ptycie.

Wstepne wiercenia w elementach aluminiowych nalezy wykonywac za pomocg specjalnego wiertta centrujgcego

Ptyta zostata prawidlowo umieszczona, mozna teraz wstepnie wywierci¢ otwory w spodnich elementach aluminiowych w miejscu
statych punktéw mocowania (F). Plyta elewacyjna jest nastepnie mocowana w punktach statych (F) za pomocg nitow
jednostronnych i cylindréow wypetniajacych, przy uzyciu elektrycznej niciarki. Ptyte i niciarke nalezy stanowczo docisngé.

| | |
e ! i ol i
— - l | ——== |
‘ T @4mm
Staly punkt mocowania (F) Swobodny punkt mocowania (G)

Nity w statych i swobodnych punktach mocowania umieszcza sie za pomoca niciarki bez przektadki.

Nastepnie w swobodnych punktach mocowania (G) aluminiowej konstrukcji no$nej nalezy wstepnie wykona¢ otwory. Plyta
elewacyjna jest mocowana za pomocag nitéw jednostronnych.
5.44.2 Ztacza
Ptyty elewacyjne sg mocowane z otwartymi ztgczami, co umozliwia swobodne ruchy ptyty.

e  szerokos¢ ztacza (pozioma / pionowa) :10mm

. maksymalna grubo$¢ profilu wykonczeniowego pod piyta : 0,8 mm
Ztacza pionowe mozna pokry¢é na czarno przy uzyciu czarnej tasmy samoprzylepnej lub czarnej powtoki odpornej na czynniki
atmosferyczne. Pionowe ztacza mozna wykonczy¢ kryjacymi elementami dekoracyjnymi z drewna lub aluminium.
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Ztacza poziome moga zosta¢ odkryte. Jesli jest to konieczne, ztgcza poziome mozna wykonczyé profilem ztagczeniowym z
czarnego aluminium. Jest to przydatne zwtaszcza w tych wypadkach, kiedy konieczna jest ochrona spodniej warstwy izolacyjnej
przed deszczem. Znajdujaca sie za ptyta cze$¢ aluminiowego profilu nie moze by¢ zbyt gruba, aby unikngé¢ naprezen. Jesli tak
jest, skrzydta profilu muszg by¢ na tyle szerokie, by umozliwi¢ mocowanie plyty przez profil ztgczeniowy. Element zigcza
poziomego ma te sama szeroko$¢, co ptyta, wiec ztgcze pionowe pozostaje odkryte. Mozna réwniez wykorzystaé ozdobne,
poziome elementy ztgczeniowe.
Zalecenia konstrukcyjne
Wszelkie ruchy metalowych elementéw (naroznych, spodnich itd.) nie moga
wptywac na ptyty. W razie potrzeby nalezy wstepnie wykonaé otwory w elementach
1 aluminiowych, a nastepnie zamocowac je zgodnie z zasadami dotyczacymi statych
| i swobodnych punktéw mocowania. Ztgcza miedzy metalowymi elementami muszag
pokrywac sie ze ztgczami miedzy ptytami.
| Odradza sie stosowanie metalowych elementéw wykonczeniowych ( z cynku,
| miedzi, otowiu itd.) z uwagi na mozliwe zabrudzenia.
% ZEWNETRZNY NAROZNIK: Wykonczenie naroznika mozna wykonaé, stosujac
g : uszczelniajgcy pasek ztagczeniowy lub profil wykonczeniowy z aluminium lub PCV.
\Il
i

WEWNETRZNY NAROZNIK: Tutaj réwniez mozna zastosowaé uszczelniajacy

pasek ztgczeniowy z aluminium lub PCV.

WYKONCZENIE U GORY: Nalezy zapewnié odpowiednie otwory wentylacyjne.

WYKONCZENIE U DOtU: Otwarta szczelina miedzy tylng czescig panelu a

t | warstwg izolacyjng lub konstrukcjg tylng musi byé uszczelniona w dolnej czesci
| przez perforowany profil aluminiowy. To uszczelnienie zapobiega dostawaniu sie
[ do wewnatrz ptakéw lub robactwa. Uniesiona odnoga profilu uszczelniajgcego jest

;; 1 zaci$nieta miedzy galwanizowanym profilem uszczelniajacym a ptyta, nie moze by¢
| grubsza} niz 0,8 mm. ]
1 l._.___.]Trl:u_,.__J WYKONCZENIE OKNA Z PRZEDLUZENIEM: W gérnej i doinej czesci okna nalezy

zapewni¢ odpowiednie otwory wentylacyjne.

WYKONCZENIE OKNA BEZ PRZEDLUZENIA: W gérnej i dolnej czeéci okna
nalezy zapewni¢ odpowiednie otwory wentylacyjne.

Zt ACZE USTALAJACE: Zitacza ustalajace muszg réwniez zostaé uwzglednione
podczas montazu oktadziny. Uzyskuje sieje, umieszczajac listwe wspierajaca po
obu stronach ztacza.

17633

5.4.5. Aspekty zdrowotne i bezpieczenstwo:

Podczas obrébki ptyt moze unosi¢ sie pyt, co moze podrazni¢ drogi oddechowe i oczy. Zaleca sie noszenie maski chronigcej od
pytu oraz okularéw ochronnych. Odpowiednie usuwanie pytu lub wtasciwa wentylacja powinny by¢ zapewnione w zaleznosci od
tego, w jakim pomieszczeniu przeprowadzane sa prace lub jakiego sprzetu sie uzywa. Diugotrwate narazenie na dziatanie pytu
moze by¢ szkodliwe dla zdrowia.

W przypadku niewielkich zabrudzen, zmywaé delikatnym detergentem domowym, lub miekkim roztworem mydlanym, sptukiwaé
czysta woda.

5.4.6. Ochrona odgromowa

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegaC przepiséw polskich i uwzgledni¢ odpowiednie zaciski
przytaczeniowe do potgczenia z istniejgca juz siecig uziemienia. Konstrukcje elewacji nalezy wykona¢ jako konstrukcje o ciagtej
przewodnosci.
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5.4.7. Szczegotowe wymagania dotyczace montazu elementéw oktadziny elewacyjnej

Szyna moze by¢ elementem samonosnym, wéwczas jest dos$é solidnym profilem z aluminium ttoczonego, ktéry jest mocowany
do konstrukcji no$nej za pomoca wspornikow tworzacych dystans potrzebny na zastosowanie izolacji termicznej. Elewacja jest
elewacjg zimna, wentylowana. Znaczy to, ze wymaga pewnej szczeliny pomiedzy izolacjg termiczna a elewacjg na "wyciagniecie"
wilgoci przez ciepte powietrze.

5.4.8. Zasady montazu.
1.  Nalezy zamontowa¢ szyne nosna za pomocag wspornikéw systemowych do budynku w rozstawie wynikajacym z
projektowanej dtugosci paneli oraz obcigzenia wiatrowego.
2. Bardzo wazne jest, aby wszystkie szyny byly ustawione w jednej ptaszczyznie dobrze wypionowane. Ma to wplyw na
prawidtowe zawieszenie ptyt.

5.4.9. Wentylacja

Mocowanie elementéw musi umozliwia¢ uzyskanie przekroju wentylacyjnego. Przy pionowym uktadzie elementéw minimalny przekrdj
przestrzeni wentylowanej wynosi - 200 cm2/m.

5.5. Izolacje cieplne

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach. Wykazane w projekcie
wykonawczym materiaty i grubosci warstw izolacji wzglednie wykazane tam i wymagane materialty budowlane zostaly przyjete
przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone na etapie projektu warszratowego. Elementy konstrukcji nalezy tak
zaprojektowac, aby na ich wewnetrznych powierzchniach nie wystepowaty szkodliwe roszenie. Temperatura na wewnetrznych
powierzchniach elementéw powinna by¢ przynajmniej o 1° C wyzsza od temperatury punktu rosy. Dlatego tez nalezy dla
wymienionych elementéw konstrukcyjnych dobiera¢ przekroje oddzielane termicznie.

Sprawdzenie i obliczenie wspodtczynnikow przenikania ciepta poszczegdinych elementéw konstrukcji oraz ich odpornosci na
roszenie sg czescig sktadowg sSwiadczen Wykonawcy. Tworzenie si¢ rosy na powierzchniach ksztattownikéw od strony
pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowac strefy izolacji z ich wyposazeniem. Do materiatéw
izolacyjnych w miejscach styku z betonem nie moze by¢ dostepu powietrza z pomieszczen. Nalezy przewidzie¢ stosowny ekran
paroszczelny.

Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich srodkéw, zadba¢ o to, aby przez otwarte szczeliny wzglednie
wycigcia i potgczenia na zaktad nie nastgpita infiltracja zimnego powietrza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola zamocowania oktadzin elewacyjnych

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych poszczegdlnych pozioméw ulokowania
plyt na elewacji z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej, W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar
geodezyjno-wysokosciowy. Natomiast w trakcie realizacji montazu konieczne jest kontrolowanie poszczegolnych faz montazu.
Sprawdzeniu jakosci robot podlegajg wszystkie fazy w trakcie ich prowadzenia.

W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé kontroli zwracajac uwage na:

. sprawdzenie materiatbw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodnosé uzytych materiatdw z powotanymi normami oraz niniejszg ST.

. materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos$é¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci powinny
by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robé6t podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogoine”.

2. Jednostkg obmiaru jest:
. m? (metr kwadratowy) zamontowanej i wykonczonej powierzchni oktadziny

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00.00 ,WWymagania ogdlne”.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi
zmianami. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ petng dokumentacje powykonawcza, protokét badan kontrolnych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robdt, wykaz
stwierdzonych w trakcie wykonywania robo6t niezgodnosci i dziatan korygujacych. Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badah z wymogami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej

Protokot odbioru powinien zawieraé

Podsumowanie wynikéw badan

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg,
Wykaz wad ze wskazaniem sposobu ich usuniecia
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8.2. Program badan

Badania nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru cze$ciowego i koncowego robét. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadza¢ w odniesieniu do tych robét, do ktérych pozniejszy dostep jest niemozliwy. Na podstawie wynikéw badan nalezy
sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i koncowych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.3. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami ST. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogdine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robot oktadzinowych obejmuje

wytworzenie elementow

transport, dostawa, magazynowanie

montaz elementéw z obstuga geodezyjng

zewnetrzne i wewnetrzne obrobki blacharskie oraz uszczelnienia

prace wykonczeniowe tj montaz uszczelek i akcesoriow

czyszczenie koncowe elementéw

usuwanie ewentualnych usterek i wad

uporzadkowanie terenu

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST przewidzianych
w Dokumentaciji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dla oktadzin
. PN-EN ISO 10545-7 ,Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych”
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni
PN-B-06191:1997 Roboty kamienne. Elementy kotwigce do osadzania okfadziny kamienne;j
PN-B-06190:1972 Roboty kamieniarskie. Oktadziny kamienne. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze
Dla elementéw aluminiowych
e stop zgodny z DIN 1725
e  wiasciwosci mechaniczne zgodne z DIN 1748
e wymiary i tolerancje zgodnie z DIN 17615
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