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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na mocowaniu wewnetrznych i
zewnetrznych elementéw wyposazenia budynku.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczgce wykonania i odbioru Robot, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania — BUDOWY CZESCI | KOMPLEKSU SPORTOWO - REKREACYJNEGO W LESKU -
PLYWALNIA | ZAGOSPODAROWANIE TERENU - DROGI, PARKINGI, BOISKA | INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA — w
zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych na mocowaniu elementéw wyposazenia budynku.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajacych na mocowaniu wewnetrznych i
zewnetrznych elementéw wyposazenia budynku.

Uwaga zestawienie wyposazenia wg :Tom Il — Architektura, Zeszyt IV — Projekt wyposazenia i wykonczenia wnetrz

1.3.1. Elementy zewnetrzne:

1.3.1.1 Zaluzje akustyczne

Podwadjne zaluzje akustyczne ttumienie 35 dB .Podkonstrukcja systemowa mocowana na dystansie do $cian

Profile podkonstrukgji i lamele malowane proszkowo na kolor RAL 9007.

1.3.1.2 Swietlik koputkowy (cze$é jako klapy dymowe)

Mocowanie do podstawy systemowej. Wspotczynnik przenikania ciepta k=1,86 w/m’k. Koputka akrylowa, mleczna,
przepuszczalno$¢ $wiatta 76%, trzywarstwowa w formie czaszy. Podstawa prosta z blachy ocynkowanej gr. 1,25 mm wysokosci
min 600 mm. Dolna czes$¢ podstawy wyposazona w kotnierz stuzacy do mocowania do stropu dachu. Goérna cze$¢ podstawy
profilowana do systemu odprowadzania wody. Izolacja termiczna gr. 20 mm. Opierzenie zewnetrzne ocieplenia z blachy
cynkowo tytanowej z fabrycznie natozong jasnoszarg patyna. Czes$¢ swietlikow koputowych wyposazona w funkcje otwierania
funkcja klapy oddymiajacej. Automatyka klapy przystosowana do funkcji wytazu dachowego

1.3.2. Elementy wewnetrzne:

1.3.3. Konfekcja otworowa

Kolorystyka elementow wg Dokumentacji projektowe;j.
1.3.31 System drzwi wewnetrznych

Konstrukcja skrzydet: Drewniana sosnowa rama wypetniona materiatem stabilizujgcym: w drzwiach o zwyktych wiasciwosciach
akustycznych wypetnienie typu "plaster miodu", w drzwiach o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej ptyta petna.

Wykonczenie: Obustronne oklejenie ptytg HDF. Grubos$¢ skrzydet 42mm.

Oscieznice: Oscieznice stalowe z zamontowanymi zawiasami, obejmujace, z blachy ocynkowanej grubosci 1,5mm, malowane
proszkowo na kolor wedtug opisu, regulowane, z uszczelkg gumowa na obwodzie, oraz okucia niezbedne do ztozenia o$cieznicy.
1.3.3.2 System drzwi do szachtéw instalacyjnych

Konstrukcja skrzydet: Drewniana sosnowa rama wypetniona materiatem stabilizujgcym typu "plaster miodu".

Wykonczenie: Obustronne oklejenie ptytg HDF. Grubos$¢ skrzydet 42mm.

Oscieznice: Oscieznice stalowe z wytogami, tworzacymi dookota otworu opaske szerokosci 3cm, zabezpieczajgca krawedz
otworu. Oscieznice z zamontowanymi zawiasami, z blachy ocynkowanej grubosci 1,5mm, malowane proszkowo na kolor wedtug
opisu, z uszczelka gumowg na obwodzie, oraz okucia niezbedne do zlozenia o$cieznicy. Dolna krawedz opaski na wysokosci
20cm, gorna 210cm powyzej poziomu posadzki. Zamki: Wszystkie zamki powinny by¢ otwierane jednym kluczem.

1.3.33 System stalowych, pelnych drzwi wewnetrznych i zewnetrznych

Drzwi wewnetrzne bezprzylgowe ptytowe, o wzmocnionej konstrukcji skrzydet i zawiaséw, o podwyzszonej izolacyjnosci
akustycznej, gtadkie, wykonczone laminatem barwnym, ze stalowymi o$cieznicami obejmujacymi.

Drzwi dzielace przestrzenie komunikacyjne, wydzielajgce od nich pomieszczenia, ktorych wnetrzne ma by¢ widoczne i
prowadzace z korytarzy do obudowanych klatek schodowych stalowo - szklane malowane proszkowo, przeszklone do klatek
schodowych, o odpornosci ogniowej EI30, EI60.

Konstrukcja:

Skrzydta wykonane z dwdch ptatéw blachy stalowej, ocynkowanej, ttoczonej prasa, zginanej i nitowanej, oraz wypetnienia z wetny
mineralnej. Catkowita grubo$¢ skrzydta dla drzwi o EI=30/60min - 48mm. Skrzydto wzmocnione ptytg stalowg w miejscu
mocowania zawiasow, oraz ewentualnego samozamykacza. W miejscu ewentualnego zamka po obu jego stronach montowana
ptyta gipsowo-kartonowa.

Oscieznica: Obejmujaca, z profilu gietego z blachy stalowej, wyposazona w otwory montazowe, oraz wtasne kotwy montazowe.
Wykonczenie: Drzwi malowane proszkowo na kolor zgodnie z opisem.

Akcesoria: Zamek: wpuszczany, zapadkowo zasuwkowy, z wkitadkg patentowa.

Klamka: z tworzywa termoplastycznego z rdzeniem stalowym.

1.3.1. Dziatowe lekkie $cianki szklane

Systemowe $cianki dziatowe przeznaczone do zastosowania w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej, o stopniu
agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.

1311 Wycieraczka

wtopione systemowe rolowane, wyjmowalne gr. 20 mm w przedsionku wejsciowym

1.3.1.2 Balustrady wewnetrzne
- stal nierdzewna, pochwyty z drewna lisciastego. Bramki , balustrady, - stalowe malowane proszkowo.
1.31.3 Wyposazenie sanitariatow

Wyposazenie sanitariatéw tzw. ,biaty montaz” pochodzi¢ bedzie z linii (standard: KOLO).
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1.3.2. Przegrody aluminiowo-szklane ($cianki aluminiowe)

Zestawy szklane bezpieczne. Izolacyjnos¢ akustyczna Rw'1> 30 dB.

Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny element

Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w $cianie

Naswietle — nieruchomy, przepuszczajacy $wiatto element zabudowy otworu w $cianie

Oscieza — krawedzie otworu w $cianie przeznaczonego do zabudowy

Glif — prostopadta, o ile nie ustalono tego inaczej w Dokumentaciji projektowej, do ptaszczyzny $ciany ptaszczyzna oscieza

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtoze

czes$¢ budynku do ktorej mocowany jest element wyposazenia. Czes$¢ ta musi posiada¢ wtasciwosci umozliwiajgce catkowite przejecie
sit pochodzgcych od umocowanego elementu w catym przewidywanym okresie uzytkowania.

Element mocujacy

jedno lub wieloczesciowy tacznik stosowany do potaczenia podtoza z elementem wyposazenia.

Element wyposazenia

wyrob gotowy, zakupiony przez Wykonawce, posiadajacy cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do
zamocowania w budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokét budynku.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogélne”

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdéine” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY

21. Wykonanie powtok malarskich na elementach stalowych

Warunki przeprowadzania prac malarskich zawieraja karty katalogowe i instrukcje stosowania wyrobéw malarskich.
Temperatura malowanego podfoza nie moze by¢ wyzsza niz 40 °C, nie powinno ono by¢ réwniez nastonecznione.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconej opadami oraz kondensujacq parg wodng. Temperatura podfoza musi
by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni - o 7 °C. Wyznaczenie
temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4.
Najlepsza jako$¢ powloki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 °C, przy wilgotnos$ci wzglednej otaczajacej
atmosfery ponizej 85%.
Uwaga: Stosowanie niektorych wyrobéw mozliwe jest w innych warunkach klimatycznych niz to podano wyzej.
Zalecane warunki naktadania powinny by¢ przedstawione w instrukcji producenta wyrobu.
W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia pomalowanych powierzchni
oraz stosowa¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczenia wydzielonego do malowania, ale nie bezposrednio na malowane
powierzchnie.
Po zakonczeniu malowania swiezo natozone pokrycie malarskie przed oddaniem do eksploatacji powinno by¢ sezonowane przez
okres 7-14 dni (o ile instrukcje producenta nie stanowig inaczej) w warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze
$wiezo naniesiong powtoka malarskg nie powinny by¢ poddane bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych (o ile jest to
mozliwe) oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
W przypadku koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w niekorzystnych warunkach atmosferycznych
(np. na skutek zmian pogody),
miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci stosowa¢ nawiew cieptego, suchego powietrza,
aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukgiji.
Kontrola warunkéw wykonania wymalowan powinna obejmowac okreslenie:

. temperatury otoczenia,

. temperatury podioza,

. wilgotnosci wzglednej powietrza,

. temperatury punktu rosy.
Dane te nalezy zapisywac w dzienniku budowy

2.1. Wymagania szczegétowe dla materialow — stal nierdzewna
W Dokumentacji Projektowej zastosowano stopy stali austenitycznych stali chromowo-niklowych z dodatkiem molibdenu.

Podstawowe skfady chemiczne wybranych gatunkéw austenitycznych stali nierdzewnych

Gatunek wg Gatunek Gatunek wg PN Rzeczywisty przecietny sktad chem. %
EN wg AlSI -

C Cr Ni Mo
1.4301 304 O0H18N9 0,04 18,3 8,7 -
1.4306 304L 00H18N10 0,02 18,3 10,2 -
1.4307 304L (OOH18N10) 0,02 18,3 9,2 -
1.4404 316L 00H17N10M2 0,02 17,3 11,0 2,2

2.1.1. Zabezpieczenia antykorozyjne elementow stalowych zewnetrznych

Woybrane stalowe elementy ( wg wskazan Dokumentacji Projektowej) zewnetrznego wyposazenia powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej ktérej skiad (struktura chemiczna) bedzie dobrany w taki sposéb aby nie powodowat jej korozji.
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2.2. Elementy mocujace ( kotwy, sruby, kleje)

Powinny by¢ dobrane pod wzgledem cigzaru i sposobu pracy montowanych elementéw wyposazenia . Powinny uwzglednia¢
strukture podtoza w ktérym odbywa sie mocowanie oraz wszelkie zalecenia procenta elementéw mocujacych co do warunkéow
pracy i zasad montazu.

2.21. Przegrody aluminiowo-szklane ($cianki aluminiowe)
Systemowe $cianki dziatlowe przeznaczone do zastosowania w pomieszczeniach uzyteczno$ci publicznej, mieszkalnych i
przemystowych o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651. Konstrukcja $cian pozwala na ich demontaz i
montaz w innym miejscu. Sciany dziatowe systemowe modutowe z plyt gipsowo-kartonowych z folig imitujgcg melamine (typ
StyleLine) lub ptyty wiérowej laminowanej (typ InterSing) na profilach systemowych ze stali ocynkowanej oraz wykonczeniem
zewnetrznym ze stali lakierowanej lub aluminium.

. Szer. Modutu max. 120 cm
Wysoko$¢ — 300 cm
Grubos¢ Scianki - typ StyleLine — 82 /107 mm  typ InterSing — 100 mm
Ewentualna Izolacja akustyczna z wetny mineralnej o gestosci 35 kg/m3
Ewentualne przeszklenia — szkto hartownane, zbrojone lub bezpieczne gr.10 mm
Kratki wentylacyjne przy podtodze

. Drzwi rozsuwane standard GEZE
Grubos¢ $cianki nie powinna przekracza¢ 50mm. Profile dostosowane do systeméw o odpornosci pozarowej EI30 i El 60 oraz
dymoszczelnych — wykona¢ atestowane uszczelnienia potaczen profil — Sciana/ podtoga/ sufit.
Wypetnienia
Zespolenia szklane bezpieczne do wys. 2m., pozarowe (EI30, EI60), przezierne lub z rastrem ustalonym w nadzorach autorskich.
Panel warstwowy EI60 z wykonczeniem zewnetrznym blachg aluminiowg gr.2mm malowang proszkowo Blacha zlicowana z
powierzchnig profili.
Drzwi profilowe przeszklone odpowiednio o odpornosci ogniowej El 30, dymoszczelne oraz bezklasowe — wg zestawienia.
Wspotczynnik izolacyjnosci wtasciwej Rw ksztattuje sie odpowiednio w przedziale 30-35 dB.
Okucia:

e  samozamykacz wbudowany w profil gérny Scianki z listwa $lizgowa;

. klamki ze stali nierdzewnej na rozetkach;

e  zawiasy systemowe ze stali nierdzewnej matowionej, fozyskowane;

e  eurowkfadka;

e inne — wg projektu teletechnicznego.- wg zestawienia stolarki drzwiowej
2.2.2. Stolarka drzwiowa

Wewnetrzne ptytowe, laminowane (rama drzwi z drewna klejonego lisciastego , wypetnienie ptyta widrowa petna) z o$cieznicami
stalowymi obejmujgcymi. Jako standard projektuje sie drzwi o wysokosci 210 cm w Swietle. Drzwi w przegrodach szkolnych
systemowe, szklone szkiem bezpiecznym, w $cianach oddzielenia pozarowego o odpornosci ogniowej EI60. Drzwi do
pomieszczen technicznych petne, o podwyzszonej odpornosci akustycznej, do pompowni p.poz. o odpornosci ogniowej EI60
stalowe. Drzwi w zapleczu bufetu do wysokosci 30 cm pokryte obustronnie blachg nierdzewng natozong na laminat.

23. System wewnetrznych scian mobilnych

Konstrukcja: Modutowa $ciana przesuwna, sktadana.

Korpus: wykonany z profili aluminiowych i stalowych, obustronnie podwieszona ptyta wiérowa 16mm. Profile pionowe: z
aluminium z uszczelkami i listwg magnetyczna. Mechanizm dzwigniowo sprezynowy dociskajacy uszczelki gérne i dolne.
Prowadnica aluminiowa gérna.System podwieszenia: dwa wozki jezdne. Izolacyjnosé akustyczna: standardowo 37dB, w $cianie
kaplicy 50dB

Wykonczenie: Laminat w kolorze okreslonym w opisie. Parkingi elementéw: Wedtug rysunku Dokumentacji Projektowe;.

2.4. System klap oddymiajacych

Wymiary w $wietle otworu nalezy sprawdzi¢ w naturze przed wytworzeniem zestawu i uzyskac¢ interpretacje nadzoru autorskiego
w przypadku rozbieznosci,

Zaleca sie luz montazowy w stosunku do projektowanego otworu w swietle wg wytycznych producenta

Klapy oddymiajace, jednoskrzydtowe, na podstawie skosnej z izolacja termiczng. Wszystkie elementy stalowe klapy
zabezpieczane powtokg cynkowg naktadang ogniowo lub galwanicznie i pasywowang chemicznie.

Budowa:

Podstawa wykonana z blachy. Konstrukcje skrzydta stanowi rama z ksztattownikéw stalowych, z wypetnieniem zamocowanym
przy pomocy ramy dociskowe;.

Dolna cze$¢é podstawy wyposazona w kotnierz, stuzacy do mocowania do powierzchni dachu. Gérna cze$¢ podstawy profilowana
do systemu odprowadzania wody. Opierzenie zewnetrzne ocieplenia umozliwiajgce obrobienie podstawy.

Wymiary: Wielko$¢ zestawu: 120x120cm

Wypetnienie: Koputa akrylowa (przepuszczajaca $wiatto)

Izolacyjnosé¢ cieplna: k = 1,9W/m?K

Akcesoria: Sitownik do sterowania automatycznego.

2.2. Sktadowanie materiatow

Wedlug ST 00-00 poz. 2.5 oraz zalecenia i warunki skladowania zalecane przez dostawcéw konkretnych elementéw
wyposazenia .

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” oraz
zalecenia i warunki dostawcy elementow wyposazenia co do sprzetu jakim powinny by¢ wykonywane roboty montazowe
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4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” oraz zalecenia i warunki transportu
zalecane przez dostawcow konkretnych elementéw wyposazenia .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Roboét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogéine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robét

. Kazdy element wyposazenia powinien by¢é wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle przestrzegacé
instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca powinien
powiadomic¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie stanowiska.

. Przyjety sposéb montazu nie moze naruszac statyki elementéw budynku do ktérych wyposazenie jest montowane

e  Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podioze dobdr elementéw mocujacych

5.3. Stal nierdzewna wymagania
Producenci dostarczajg wyroby hutnicze ze stali nierdzewnej o powierzchni czystej i pasywowanej. Materiat posiada na catej swej
powierzchni naturalng warstwe tlenkéw, ktéra zabezpiecza stal przed korozjg. Dla zachowania przez stal nierdzewng w czasie
eksploatacji pierwotnego wygladu i odpornosci na korozje, nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazowki:
e  dobra¢ wtasciwy gatunek stali, biorac pod uwage réwniez stopien zanieczyszczenia powietrza, mozliwos¢ powstawania
osadow,

® w miejscach narazonych na intensywne dziatanie wilgoci i wody nalezy unika¢ zagrozenia korozjg galwaniczng,
(pomiedzy elementami ze stali nierdzewnej i stali weglowe;j),

®  Sruby, wkrety, gwozdzie, uchwyty itp. mocujace elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zawsze wykonane réwniez ze
stali nierdzewnej,

e chroni¢ stal nierdzewng podczas transportu i montazu przed jakimkolwiek kontaktem ze stalg weglowa, uzywac¢
czystych specjalistycznych narzedzi przeznaczonych wytgcznie do stali nierdzewnej,

do czyszczenia uzywac szczotek ze stali nierdzewnej albo specjalistycznej wiékniny Scotch-BriteT firmy 3M,

do czyszczenia pneumatycznego strumieniowo-$ciernego nie uzywac $rutu ze zwyktej stali ani piasku, ktory przedtem
wykorzystywany byt do czyszczenia stali weglowe;j,

®  nigdy nie wolno uzywac¢ kwasu solnego do usuwania osadéw zaprawy cementowej, przed stwardnieniem zaprawe
nalezy sptuka¢ czystg, zimng woda.

5.3.1. Mycie stali nierdzewnej
Dla utrzymania atrakcyjnego wygladu szczegodlnie waznych elementéw wystroju zaleca sie ich regularne mycie. Najlepiej jest
uzywac cieptej wody z mydtem lub z tagodnym detergentem. Sptukaé czystg, zimng woda, wytrze¢ do sucha. Mycie powinno
usuwac brud i osady, ktére pozostawione zbyt dtugo na powierzchni stali nierdzewnej moga spowodowac korozje i zmatowienie
powierzchni. W silnie zanieczyszczonym $rodowisku mycie powinno by¢ przeprowadzane dos$¢ czesto. Czestotliwosé mycia
nalezy ustali¢ do$wiadczalnie, najlepiej jednak przestrzegac nastepujacych wytycznych zaleznych od srodowiska i gatunku stali.
Zalecane czestotliwosci mycia stali nierdzewnej

Czystos¢ srodowiska Stal typu 304 Stal typu 316
czyste srodowisko $rodlgdowe 3 - 6 miesiecy 6 - 12 miesiecy
Srodowisko nadmorskie gatunek nieodpowiedni 3 - 6 miesiecy

5.4. Ochrona przed korozja stali weglowej Konstrukcje i elementy zabezpieczane catkowicie na budowie

5.41. Przygotowanie podioza

Powierzchnia stali przed naktadaniem powtok lakierowych powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami podanymi w
projekcie, metodami podanymi w PN-EN ISO 12944-4 i PN-EN ISO 8504. Parametry jakosciowe powierzchni powinny by¢
okreslone zgodnie z PN- ISO 8501, PN-EN ISO 8502 i PN-EN ISO 8503. Powierzchnie przeznaczone do natryskiwania cieplnego
powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-EN 13507. Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢
oczyszczone co najmniej do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1 i pozostawione nie malowane, o ile w projekcie nie podano inacze;.
5.4.2. Metody oczyszczania (przygotowania powierzchni)

Przygotowanie powierzchni obejmuje;

e oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu krawedzi,
wyréwnaniu spoin i nierébwnos$ci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscu taczenia
elementow,

e oczyszczanie wlasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktdw spawania, wilgoci, a
takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu odpowiedniej chropowatosci.

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z projektem.
Do zadan kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

e zapoznanie sie ze stanem powierzchni do oczyszczania w celu stwierdzenia stanu wyjSciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1,

. nadzér nad parametrami stosowanej metody oczyszczania i pracy urzadzen,

. ewentualne uzupetnienie technologii o proces odttuszczania zattuszczern powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

e odbidér powierzchni do malowania z uwzglednieniem wymaganych wtasciwo$ci powierzchni wedtug projektu.

5.4.3. Ocena przygotowania podtoza - odbior podtoza
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie po jej oczyszczeniu, tzn. nie pézniej niz w 1 godz. od
zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wiasciwosci powtok:
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e wyglad powierzchni ocenia sie wedtug PN-ISO 8501-1,
e  stopien przygotowania powierzchni okresla sie, poréwnujgc stan podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO
8501-1,
. chropowatos¢, okreslajacg w umownej skali profil powierzchni, ocenia sie wedtug PN-EN ISO 8503-2,
e  zapylenie okresla si¢ wedtug PN-EN ISO 8502-3,
e w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocene obecnosci zattuszczen wedtug
metody uzgodnionej z inwestorem na jego zyczenie,
e  obecnos$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9 (przewodno$¢é
roztworu).
Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg zgodnie z PN-EN ISO 8502-2 lub metodg
Bresle'a podang w PN-EN ISO 8502-6.
5.4.4. Wykonanie powtok
Charakterystyka powtoki ochronnej powinna by¢ zawarta w projekcie technicznym. Gruntowa, pierwszg warstwe powtoki nalezy
nanie$¢ na podioze nie podzniej niz po 6 godz. po oczyszczeniu. Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk
hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzigé pod uwage nastepujace
parametry: lepko$¢, gestos$¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w instrukcji stosowania farby oraz zgodnie z projektem. W trakcie
procesu aplikacji farb kontroli podlegaja:
. temperatura otoczenia,
wilgotno$¢ wzgledna powietrza (oba parametry konieczne dla okreslenia punktu rosy otaczajacego powietrza),
temperatura podtoza,
czas pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw,
grubos$¢ warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie,
kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta, itp.).
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich zawarte sa w normie PN-EN ISO 12944-7.
Wykonawstwo prac malarskich powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN ISO 12944-7. Nalezy spetnia¢ wszystkie
wymagania podane w kartach katalogowych wyrobdw opracowanych przez producentéw farb, a szczegodlnie przestrzegac
czaséw do natozenia nastepnej warstwy oraz warunkéw w trakcie aplikacji, schniecia i utwardzenia powtok. Temperatura
malowanej powierzchni powinna by¢ co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajacego powietrza. Wymiary
elementoéw przeznaczonych do cynkowania zanurzeniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny byé uzgodnione z
cynkownig. Powloki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiadaé wymaganiom PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713. Powtoki
metalowe natryskiwane cieplnie powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 22063, PN-EN 1S014922-1,2.3,4, PN-EN ISO 14713.
5.4.5. Zalecenia szczeg6towe
Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowana gtebiej niz 30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi
przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powiloke spawalng lub powinna byé zabezpieczona tasma.
Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem
Sposoéb przygotowania podtoza i naktadania powlok na powierzchniach ciernych powinien by¢ zgodny z technologig
zapewniajgcg uzyskanie wymaganej klasy powierzchni. Powierzchnie cierne powinny byé odpowiednio zabezpieczone na okres
przed montazem potaczen.
Rodzaj i sposdb ochrony korozyjnej tacznikdw mechanicznych powinien by¢ dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej
konstrukcji elementu i wymaganej trwatosci.
Elementy zakotwien nie dostepne do konserwacji powinny byé zabezpieczone przed korozjg trwale na caty okres uzytkowania
obiektu.

5.5. Cynkowanie metoda zanurzeniowa

5.5.1. Dokumenty wymagane do przyjecia na budowe elementéw ocynkowanych
Dokumenty potrzebne do przyjecia:

e projekt techniczny zawierajgcy zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujgca wymagania w zakresie: odmiany powtoki, obrobki powierzchniowej, jakosci, przyczepnosci do poditoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu, wyrazonej w gramach na metr kwadratowy lub grubosci w pm.

. dokumenty z wytworni (cynkowni), gdzie wykonano powtoki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane takie, jak w
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461.

5.5.2. Skladowanie elementow konstrukgcji

Sktadowanie elementéw konstrukgji stalowych ocynkowanych powinno odbywaé¢ sie w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN ISO 12944-2 lub PN-EN 12500, bez wystepowania narazen mechanicznych.

Nie dopuszcza sie uktadania konstrukcji bezposrednio na podtozu. Elementy konstrukcji muszg by¢ sktadowane na podktadach
na wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w sposéb uniemozliwiajacy gromadzenie sie opadow atmosferycznych i
zanieczyszczeh mechanicznych.

Pakiety ukfadane w stosy powinny by¢ przektadane drewnianymi przekfadkami o wysokos$ci pozwalajgcej na swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu.

5.5.3. Naprawy powstatych podczas transportu i montazu uszkodzen powtoki

Wykonawca bezposrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokona¢ naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i
przetadunkéw. Miejsca uszkodzone powinny byé oczyszczone do stopnia czysto$ci wymaganego w normie i pokryte cynkiem
metodg natryskiwania cieplnego wedtug PN-EN 22063. W uzgodnieniu

z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie farbg na spoiwie syntetycznym o zawarto$ci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej
powloce taka liczba warstw, aby sumaryczna grubo$¢ powtok wynosita o 30 um wiecej od grubosci powtoki cynkowej na danym
elemencie.

Stosowane farby powinny mie¢ certyfikaty lub deklaracje na zgodnos¢ z Polskga Norma lub aprobatg techniczna.
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5.6. Szczegotowe zasady wykonania zabudowy aluminiowej witryn

5.6.1. Ztacza konstrukcyjne.

Zespolone profile oscieznic i ram skrzydet, przyciete pod katem 45°, powinny byé potaczone w narozach ram przy zastosowaniu
naroznikéw, metoda zaciskania lub kotkowania. Zespolone ksztattowniki stupka i $lemienia, przyciete pod katem 90°, powinny by¢
potaczone z ksztattownikami o$cieznicy przy zastosowaniu tgcznikbw mechanicznych typu T. Narozniki, tgczniki mechaniczne
oraz profile w strefie potgczenia powinny by¢ dodatkowo pokryte klejem.

5.6.2. Osadzanie uszczelek przylgowych.

Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w sposéb ciagty, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi balkonowych, w
kanatach przylgi srodkowej os$cieznicy (stupka, $lemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta. Uszczelki przylgowe
nalezy stosowa¢ w postaci gotowych ram wulkanizowanych lub uzyskiwanych przez wklejanie naroznikéw.

5.2.1. Osadzanie szyb. Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi .Szyby powinny by¢
osadzane przy uzyciu listew przyszybowych, uszczelek osadczych i podktadek pod szyby. Nalezy stosowaé uszczelki ciagte,
zaginane w narozach, a pofaczenie stykdw koncéwek uszczelek powinno by¢ usytuowane w potowie dtugosci gornego
poziomego ramiaka skrzydta.

5.6.3. Wiasciwosci techniczne okien i drzwi

Wyglad. Powierzchnie ksztattownikdéw powinny by¢ rowne i gtadkie.

Ugiecia elementéw drzwi pod obcigzeniem réownomiernie roztozonym dziatajacym prostopadle do powierzchni skrzydia.
Ugiecia elementéw drzwi pod obcigzeniem nie powinny by¢ wigksze niz 1/300 rozpietosci miedzy punktami zamocowan. Ugiecia
szyb (przy krawedzi szyby) nie powinny by¢ wigksze niz 8 mm.

Sprawnos¢ dzialania skrzydel. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi balkonowych. Sita potrzebna do uruchomienia okué zamykajgcych przy
otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna byé
mniejsza niz 8 daN.

Sztywnos¢ skrzydel na obciazenia statyczne sita skupiona dzialajaca w ptaszczyznie skrzydta. Skrzydta drzwi poddane
dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajacej w ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do ramiaka skrzydfa od strony zasuwnicy po
badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawnos$¢ dziatania zgodng z p. 5.2.7. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz
naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.

Sztywnos¢ skrzydel na obciazenia dynamiczne i statyczne sitlg skupiona dzialajacq prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta. Skrzydta drzwi poddane obcigzeniu dynamicznemu o wartosci 1 daNm, oraz statycznemu sitg skupiong 40 daN
dziatajacg prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodowa¢ widocznych uszkodzen
skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowa¢ sprawnos¢ dziatania zgodng z p. 5.2.7.

Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydta drzwiowego na trwatos¢ i wtasciwosci funkcjonalne. Po 10.000
cykli otwierania i zamykania sprawnos$¢ dziatania skrzydet.

Izolacyjnos¢ akustyczna. Izolacyjnos¢ akustyczna wiasciwa drzwi oszklonych szybami zespolonymi jednokomorowymi

W przypadku zastosowania innych rodzajow szyb zespolonych wartosci wskaznikdw Ry, Ra2 i Ras (i klasy akustyczne) drzwi nalezy
ustala¢ na podstawie indywidualnych badan przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

5.7. Wbudowywanie zabudowy aluminiowej witryn

5.3.1. Ustalenie wymiaréw osciezy i okien; luzy na wbudowanie
Wymiary drzwi i witrynypowinny by¢ odpowiednio mniejsze od wymiaréw otworu w $cianie, co umozliwia:
- swobodne wstawienie oscieznicy, wypoziomowanie jej na klinach podpierajacych i ustawienie w pionie,
— zmiane wymiaréw oscieznicy, ,prace" w zmiennych warunkach cieplno-wilgotnosciowych,
- zachowanie cech geometrycznych oscieznicy w przypadku ruchéw konstrukcji budynku,
- wykonanie uszczelnien,
Przy ustalaniu wymiaréw nalezy bra¢ pod uwage oprécz wymiaréw nominalnych osciezy i okien réwniez dopuszczalne odchytki
osciezy. | tak:
w $cianach surowych nieotynkowanych
- +10 mm dla wymiaréw do 2,5m oraz

— +15 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m,
w $cianach gotowych otynkowanych i z cegty licowej

- +5 mm dla wymiaréw do 2,5 m oraz

— +10 mm dla wymiaréw od 2,5 m do 5,0 m.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe oscieznic wynoszg £5 mm.
5.3.2. Przygotowanie do wbudowania
Przygotowanie osciezy. Oscieza powinny odznacza¢ sie doktadnosciag ksztattu i wymiaréw, ich ptaszczyzny powinny by¢ réwne
i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytlu. Jezeli przewiduje sie stosowanie materiatéw przyklejanych (folie
izolacyjne) lub kitdw budowlanych, na niektérych podiozach moze by¢ potrzebne wzmocnienie powierzchni kontaktowych
odpowiednim $rodkiem gruntujgcym. Podtoze powinno by¢é wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajacej zwartosci, trwatosci i
wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz z drobinami materiatu z powierzchni o$cieza.
Przygotowanie witryn. Witryny powinny by¢ dostarczone na budowe w stanie ostatecznie wykonczonym. Podczas transportu
i sktadowania na budowie nie powinny doznawa¢ uszkodzen, odksztatcen, zawilgocenia. Do wbudowania skrzydia sig
zdejmuje. Na czas wykonywania uszczelnien przy uzyciu pianki poliuretanowej i kitdw oraz podczas prowadzenia rob6t malarsko-
tynkarskich okna musza by¢ ostoniete folig i ochronng tasmag malarska.

5.8. Montaz

Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezu za pomocg klinéw
montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych $ciskéw montazowych. Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w
pionie powinny byé zachowane jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Prog o$cieznicy powinien zosta¢ podparty na
klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na state.

Do wiasciwego zamocowania o$cieznicy w osciezu sg stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety
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Oscieznice powinny by¢ osadzone za pomocg kotwi stalowych Rozstaw kotew powinien by¢ nie wiekszy niz 0,75 m w drzwiach i
1,0 m w oknach. W murach grubych jeden koniec kotwy powinien by¢ rozciety i rozgigty tak, aby konce rozgiecia znajdowaty sie
w spoinie pionowej muru w odlegtosci 3/4 lub | cegly od krawedzi oscieznicy. Drugi koniec kotwy powinien by¢ umocowany w
oscieznicy wedtug wskazan dostawcy systemu. Dopuszcza sie takze montaz za pomocg systemowych tgcznikow.

Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy moga byé uzywane do wszystkich rodzajéw $cian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie
moga by¢ stosowane do $cian szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termicznej.

Rodzaj tacznikéw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byty wymogi bezpieczenstwa z uwagi na
obciazenia, jakie wystepuja w eksploatacji okien. Niezaleznie od rodzaju, wszystkie faczniki muszg by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Kotwy powinny byé wykonane z blachy grubosci min. 1,5 mm, ksztalt czesSci potaczeniowej z oscieznicg trzeba
dostosowaé do jej profilu. Kotwy mocuje sie w okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia sie w profil lub
przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec kotwy przytwierdza sie¢ do muru kotkami rozporowymi lub
specjalnymi wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementéw oscieznic. Przy
wierceniu otworow i dokrecaniu wkretéw lub srub nalezy stosowa¢ pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed przesunigciem
oscieznicy lub wygieciem mocowanego elementu. Diugosé tulei i wkretéw powinna by¢ tak dobrana, aby uwzgledniajac szeroko$¢
mocowanego elementu i luz, uzyskac¢ niezbedne ich zagtebienie w Scianie. Wielkos¢ tego zagtebienia zalezy od materiatu
Sciany i typu zastosowanego tacznika i jest okreslona przez producenta tacznikéw.

Orientacyjnie, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady
powinny by¢ stosowane przy mocowaniu kotew do muru. Przy taczeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy stykajace sie
elementy oscieznic taczy sie na wkrety lub Sruby w rozstawach jak przy taczeniu z murem. W styki oScieznic powinny byé¢
wstawione faczniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy tworzeniu zestawéw okien z PVC o duzych gabarytach
powinny by¢ stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta, faczniki umozliwiajgce kompensacje rozszerzalnosci liniowe;j.

5.9. Uszczelnianie luzow

Materiat uszczelniajacy powinien by¢ elastyczny w granicach przewidywanych zmian wymiaru szczelin. Wypeinienie szczeliny
powinno by¢ mozliwie petne w kierunku grubos$ci o$cieznicy i ciggte na obwodzie.

5.10. Wbudowywanie drzwi

Wbudowywanie drzwi przy wbudowywaniu drzwi powinny byé brane
pod uwage wymagania w zakresie wytrzymatosci i trwatosci (np. a)t————-+ b)
ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w przypadku drzwi
zewnetrznych réwniez wymagania dotyczace szczelnosci i
izolacyjno$ci jak przy wprawianiu okien oraz wswzelkie zalecenia
producenta. Wymiary drzwi sg okreslone jako wymiary Swiatta
oscieznicy; przy ustalaniu $wiatta o$Scieza nalezy bra¢ pod uwage
zarbwno wymiary przekroju elementow oscieznicy, jak i wymiary
luzu na wbudowanie. W wysokosci oscieza powinien byé¢
uwzgledniony poziom posadzki (podtogi) wykonczonej ostatecznie i
ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektére rodzaje
skrzydet drzwiowych mozna odcig¢ od dotu i tylko niektore majq
konstrukcyjnie zatozong mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane
kasetony). Os$cieznice osadza sie w os$cieza nieotynkowane z
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojakach i nadprozu po
1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujace grubos¢ $ciany
osadza sie po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach $cian, o$cieze
moze pozosta¢ nieotynkowane. Os$cieznice stalowe mogg by¢
dostosowane do réznych sposobow wbudowania w czasie
wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane o$cieze z zamocowaniem
na zaprawe cementowg w gniazdach w os$ciezu kotew
przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub sruby,

Rys nr5
Do zamocowania o$cieznice powinny byé ustawione w pionie z
zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punktow
mocowania oscieznic stalowych sg okreslone w aprobatach
technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakdw. Oscieznice szerokosci wigkszej niz 1 m nalezy mocowac
rowniez w nadprozu, rozstaw punktdw mocowania powinien
wynosic okoto 75 cm.
schemat os$cieznicy stalowej z kotwami i uksztattowanie oscieza do
jej osadzenia przedstawiono na rys. 5.
Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do
budynkéw powinny by¢ uszczelnione wg zasad przewidzianych dla
okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng piankg
poliuretanowa, wetng mineralng lub watg szklang. Przy drzwiach o
zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno
pogarsza¢ parametréw ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien by¢
szczelnie wypetniony np. wetng mineralng niepalng o gestosci min. 60 kg/m3.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoine”.
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6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowg i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby zgodne ze
wskazaniami dostawcow wyposazenia.
Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z wymaganiami dokumentac;ji
techniczne;j.
Wyglad ocenia si¢ przez ogledziny i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :

. Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego budynku musza by¢ zamontowane w sposéb nie

naruszajacy struktury budowlane;.

. Elementy wyposazenia nie wykazujga wad wynikajacych z nieprawidtowego transportu, sktadowanie lub montazu
e  zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
e stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
. wykonanie i kompletnos$¢ potaczen ,
e  wykonanie powtok ochronnych,
. naprawy elementow konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodnosci.
6.3. Kontrola wykonania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

e  sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przykiad: typu i rozmiaru dyszy, ciSnienia zasilajgcego,
z wymaganiami producenta farby,

e sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

e  sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

e  sprawdzenie grubosci na sucho po zagruntowaniu elementéw,

e zgodnosci odstepu czasu nakitadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norma lub kartg
katalogowa,

e  ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia
sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegto$ci 30-40 cm. Swiezo
naniesiona lub nie wyschnigeta powtoka malarska nie powinna wykazywa¢ wtrgcen ciat obcych, krateréow, zaciekéw,
niedomalowan. Po wyschnieciu nalezy przeprowadzi¢ ocene wzrokowa, na przyktad pod wzgledem jednolitosci barwy,
sity krycia i wad, takich jak: dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekanie i
zacieki,

. kontrole grubosci catego pokrycia po wyschnieciu i sezonowaniu,

. kontrole przyczepnosci do podtoza i przyczepnosci miedzywarstwowej wyschnietej, wysezonowanej powtoki,

. kontrole porowatosci (o ile jest to wymagane).

Wyniki przeprowadzonych kontroli nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Kontrola i przyjecie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kazdej partii elementéw powinna obejmowa¢ badania w zakresie:
6.4.1. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i naprawy wad
Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potaczona z podtozem,
miejsc chropowatych, odpryskéw cynku grozacych zranieniem) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikéw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszcza sie wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszardw, jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubos¢, na przyktad
wzér w formie siatki szarych obszaréw, nieznaczng nieréwnos$¢ powierzchni zewnetrznej, biatg rdze (korozje cynku) na
elementach sezonowanych.
Dopuszcza sie takze powtoki ze Sladami po naprawach, jezeli taczna powierzchnia, na ktérej nie natozyta sie powtoka i ktérg
nalezy naprawi¢, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekracza¢
wielkosci 10 cm?. Jesli istnieja wieksze obszary bez powtoki, to dany element powinien byé ocynkowany na nowo, o ile umowa
nie stanowi inacze;.
Naprawe nalezy wykona¢ za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie
farba z pytem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systemoéw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uzytkownik docelowy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.
Naprawa powinna obejmowa¢ usunigcie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 30 um wiecej niz wymagana wedtug tablicy 6 grubos¢
miejscowa powloki cynkowe;j.
Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywaé miejsc nie pokrytych powtokg
chromianowa, przy czym:
e dopuszcza sie brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powitoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzagdowaniem technologicznym,
e w zaleznosci od rodzaju chromianowania powtoki moga wystepowac¢ jako bezbarwne lub od jasnozéttych do
oliwkowobrunatnych,
e dopuszcza sie wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,
. nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.
6.4.2. Grubosci powtoki.
Grubos¢ bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalng minimalng miejscowa
grubos¢ powtoki oraz minimalng grubos¢ srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 6.
Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzac¢ w poblizu krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz narozy.
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Tablica 6. Grubos$¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubo$¢ mm Grubos$¢ miejscowa powtoki Grubos¢ $rednia powtoki
(warto$¢ minimalna) ym (warto$¢ minimalna) ym
Stal =6 70 85
Stal >3do<6 55 70
Stal > 1,5 do<3 45 55
Stal < 1,5 35 45
Zeliwo = 6 70 80
Zeliwo < 6 60 | 70
6.4.3. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac¢ taka przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystgpity
odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami
okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawca. Przyczepnos$¢ powtoki cynkowej do podioza (stali) mozna okresli¢ jedng z
metod badan opisanych nizej lub w spos6b uzgodniony miedzy wytworcg a zamawiajacym.

Badanie przyczepnosci mozna réwniez przeprowadzi¢ metodg jako$ciowg za pomocg przeciecia powtoki az do poditoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy réwnolegte i cztery pod katem 60°
do poprzednich, wszystkie w odstgpach 3 mm. Powloke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami warunkéw, jes$li zaden z 9
rombéw nie odpadt od podtoza.

Do badania przyczepnosci nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powioke cynkowa po badaniu nalezy naprawi¢ farbg z pytem cynkowym.

Na zadanie zamawiajgcego w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym przyczepno$¢ mozna okreslic metodg dzwiekowg. Badanie
polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koncach, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci. Dzwiek gtuchy Swiadczy o zitej przyczepnosci
do podioza. Mitotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu réwnym 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powloki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni musza by¢ zgodne.

6.5. Odbioér witryn i drzwi

Zaleca sie przeprowadzanie odbioru okien i drzwi w trzech etapach:
. przed wbudowaniem - na zgodnos$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacja indywidualng (w zakresie rozwigzania
konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jakosci wykonania) oraz na zgodno$¢ z zamoéwieniem,
e wramach odbioru robét ulegajacych zakryciu w trakcie prac budowlanych (podparcia progéw, zamocowania oscieznic,
uszczelnienia luzéw),

6.6. Kryteria odbioru konstrukcji witryn i stolarki drzwiowej.

6.7. Wymagania techniczno -uzytkowe -sity operacyjne.

Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien by¢ ptynny , bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci konstrukgiji.
Drzwi
Sity operacyjne nie powinny by¢ wieksze niz:

-dynamiczna sita potrzebna do zamkniecia drzwi 5 daN

-sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta - 5 daN

-sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia drzwi klamka 5daN lub 5 Nm

-sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku 10 daN .

6.7.1. Doktadnos¢ wykonania elementow otwieranych.:

Odchytki wymiaréw nie powinny by¢ wieksze niz:

- oscieznicy w $wietle;
e  +2mm - przy wymiarze o$cieznicy do 1m
e £ 3mm - przy wymiarze o$cieznicy powyzej 1 m

- luzu wrebowego miedzy skrzydtem i oScieznicg +1mm

Roéznica dtugosci przeciwleglych elementéw o$cieznicy mierzona w $wietle nie powinna by¢ wieksza niz ;
. +1 mm - przy wymiarze do 1 m,
. +2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.

Roznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz;
e _+2mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m

6.7.2. Doktadnos¢ wykonania elementow otwieranych

Odchytka od prostokogtnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta
,mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm. Ptasko$¢ miejscowa nie moze byé
wieksza niz 0,6 mm.

6.8. Wymagania techniczno uzytkowe

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposob ciagly ,bez naprezania, na catym obwodzie. W naroznikach uszczelki moga by¢
uzywane jako ciagte lub ciete i tgczone - niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelka akustyczna (wewnetrzna ) okienna powinna
by¢ ciagta i faczona w potowie szerokosci gérnego profilu skrzydia. Uszczelki centralne powinny by¢ taczone w narozach za
pomocg naroznikéw systemowych do ktérych przykleja sie proste odcinki uszczelek lub moga by¢ ciete w narozach i tagczone za
pomoca kleju wulkanizacyjnego.

6.8.1. Wymagania techniczno -uzytkowe - Kotwienie konstrukcji witryn i drzwiowych.

e elementy kotwiace nie moga by¢ mocowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi Sciany,
. na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwiace,
e  max odlegtos¢ pomigdzy elementami kotwigcymi nie powinna przekracza¢ 700mm,
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e  odlegto$¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczki nie powinna przekracza¢ 200 mm.
e  zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punktu blokowania akcesorii.

6.8.2. Doktadnos¢ wykonania elementéw otwieranych

Odchytka od prostokoatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta
,mierzona jako odchylka jednego z narozy wzgledem ptaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie ( wypaczenie ) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.

Ptaskos¢ miejscowa nie moze by¢ wieksza niz 0,6 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa jest

. 1kilogram dla elementow stalowych

e szt (sztuka ) dla elementéw wyposazenia

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

Ocena i badania powinny byé wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie
stosowane materialy i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac¢ do rodzaju konstrukgii i
wymaganego poziomu jakosci. Sposoéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetniaé wymagania projektu. Wszystkie
kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

8.2. Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego. Konstrukcje i elementy zabezpieczane catkowicie na budowie
Przy odbiorze powtok ochronnych na elementach konstrukcji stalowych wymagane sg nastepujace dokumenty;

. projekt techniczny zabezpieczen,

e  certyfikaty lub deklaracje zgodnosci stosowanych wyrobéw z Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi,

e  zapisy w dzienniku budowy dotyczace:

o] oceny przygotowania podtoza,
o warunkéw prowadzenia prac malarskich,
o] badan kontrolnych prowadzonych w czasie wykonywania wymalowan (grubo$¢ poszczegolnych warstw, czas

pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw, przylep itp.).
Zestawienie wtasciwosci podlegajacych odbiorowi podano w tablicy 2.
Tablica 2. Zakres odbioru robét

Przedmiot odbioru | Podstawa oceny | Ogdlnie zalecone kryterium
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI STALI DO MALOWANIA
Wyglad powierzchni PN-ISO 8501-1 Wedtug projektu lub wymagan dla wyrobéw
Stopien przygotowania PN-ISO 8501-1 Wedtug projektu lub instrukcji stosowania farby
powierzchni PN-ISO 8501-2
Profil powierzchni PN-EN ISO 8503-2 * Parametr chropowato$ci powierzchni wedtug
chropowatosc¢ projektu
Obecnos¢ zapylenia PN-EN ISO 8502-3 * Nie wigksze niz na wzorcu Nr 3 wedtug normy
Obecno$¢ zanieczyszczen PN-EN ISO 8502-3 * Wedtug wymagan dla wyrobow
jonowych PN I1SO 8502-5 *
PN-EN ISO 8502-9 *
PN-H — 04642 *
WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT
Temperatura podtoza PN-EN ISO 8502-4 Powyzej +5° C lub wedtug instrukcji stosowania
farby
Temperatura powietrza PN-EN ISO 8502-4 Powyzej +5° C lub wedtug instrukcji stosowania
farby
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza PN-EN ISO 8502-4 Ponizej 85° C lub wediug instrukcji stosowania
farby
Temperatura punktu rosy PN-EN ISO 8502-4 Roéznica miedzy temperaturg podioza, a

temperaturg punktu rosy co najmniej +3°C

POKRYCIE MALARSKIE SUCHE

Wyglad powtoki suchej Ocena wzrokowa Wedtug projektu i PN EN ISO 12944-7
Grubos$¢ powtoki suchej PN-EN ISO 2178 lub Wedtug projektu
PN-EN ISO 2808
Przyczepnosé powtoki do podioza PN-EN ISO 4624 lub Wedtug projektu
i przyczepnos$é miedzywarstwowa PN-EN ISO 2409
Porowatos$¢ Procedura badawcza * Wedtug projektu

* badania wykonuije sie dla zabezpieczen specjalnych (okreslonych w projekcie)

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

. Dostarczenie materiatow i sprzetu
. Przygotowanie podtozy pod montaz elementéw
. Montaz elementéw wyposazenia zgodnie z zaleceniami producentow
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9.2,

e  Podtaczenia do medidw elementdw wyposazenia
. Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatow

Cena jednostki obmiarowej montazu witryn i stolarki drzwiowe jobejmuje

Dostarczenie gotowej Slusarki tacznie ze wszystkimi koniecznymi do montazu kotwami tacznikami i uszczelnieniami,
Przygotowanie stanowiska pracy (tacznie z montazem i demontazem rusztowan)

Osadzanie $lusarki w przygotowanych otworach tacznie z uszczelnieniem

Dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych

Reperacje tynkow i gliféow otworow

Naprawa uszkodzen

Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatow

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10.

13)

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10088.Stal nierdzewna. Podziat

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN 1SO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki PN-
EN ISO 3269 (U) Czesci ztaczne - Badanie zgodnosci

PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuzace do
oceny czystodci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

PN-EN ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produkiéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegélnienie i definicje wzorcéw ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produkiéw - Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej - Sposéb postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca,, ochronnych systemoéw
malarskich. Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne
PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jakosciowe stawiane natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji
PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopow zelaza

PN ISO 8501-1 Przygotowanie poditozy stalowych przez nakfadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok
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